CEWELD"

APLIKACIE Pouziva sa hlavne na zvaranie nikel-chrém- Zelezo zliatin (Inconel 600, 601, 690), rozdielnych zliatin
navzajom (Monel, Inconel, Incoloy), ale aj spdjanie zliatin s nehrdzavejucimi ocelami. Zaroven sa pouziva
aj ako navarova vrstva.

VLASTNOSTI Vdaka mangénu v zdklade sa vyznacuje znizenym rizikom mikro trhlin, stabilnymi vlastnostami a to
aj pri vysokych teplotach az do 480°C.

A 5.14: ER NiCr-3

EN ISO 18274: S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
DIN: W.Nr. 2.4806
DIN 1736: SG NiCr20Nb

VHODNE PRE Inconel 600, 2.4816, 1.4876, 2.4817, 2.4851, 1.6901, NiCrl5Fe, X1ONiCrAlTi 32 20, LC-NiCrl5Fe,
NiCr23Fe, X3CrNiN 18 10, zliatina 600/B168, zliatina 800 / 800H, N 10665, N 06601, tazko zvaritelné
ocele

SCHVALENIA CE

ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU V %

C Mn iosi b Cr S i Nb+Ta ! Ti i Fe Co i Cu P i Ni
<010 : 2535 . <05 @ 1822 . <0015 : 2030 . <075 : <30 . <012 . <05 ;: <003 . >67

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm © A5 Razova huzevnatost (J) 1SO-V
spracovanie (N/mm?2) (N/mm?2) L) +20°C -196°C
AW > 420 > 640 i >35 i > 200 > 100

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvaracie parametre Balenie (kg)

D (mm) Prud (A) (DC-) tuba kartén
1.6 x 1000 50-80 5 25
2.0 x 1000 70-110 5 25
2.4 x 1000 110-180 5 25
3.2 x 1000 150-250 : 5 : 25
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