CEWELD"

Nicro 92

KATEGORIA GMAW-GTAW plny drét
TYP PIny drét s niklovym zdkladom, vyvinuty pre metédy MIG/TIG.
APLIKACIE Navaranie materidlov odolavajucich vysokym teplotdm, tepelnym Sokom a extrémne vysokému

koréznemu prostrediu.

VLASTNOSTI Vyznacuje sa vel'mi dobrou pevnostou a odolnostou voci korézii a tepelnému Soku v extrémnych
teplotach od kryogénnych az do viac ako 980°C. Navar moze nasledne tvrdnat a pevnost si udrziava az
do 700°C.

KLASIFIKACIA AWS A 5.14: ER NiCrFe-6
UNS: N07092
EN ISO 18274: SNi7092 (NiCr15Ti3Mn)

VHODNE PRE Spéjanie zliatin Inconel, Incoloy a nerezovej alebo uhlikovej ocele. Spajanie Monel a Nikel 200. Casto sa
pouziva na spajanie niklovych oceli. Vhodny pre navéranie piestov a ventilov, pracujicich pri vysokych
teplotéach.

C Mn Si Cr Ni+Co i Mo ! Fe | Cu Ti
<0.08 2.0-2.7 <0.35 14-17 >67 Po- i <8 § <05 i 2.5-3.5

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm i A5 Razova huzevnatost (J) ISO-V Tvrdost
spracovanie | (N/mm?2) (N/mm?2) (%) -20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW 552 £ 30 5 : :

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie
D (mm) Napatie (V) Prad (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
0.9 D-300 13.6 :
1.2 D-300 13.6
TEPLOTA PRESUSANIA nevyzaduje sa
POZNAMKY TIG dréty v 1000mm su k dispozicii v priemeroch 1,6-3,2mm v 5kg baleniach.
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