CEWELD"

NiCrMo 59 Tig (alloy 59)

KATEGORIA GMAW-GTAW plny drét
TYP PIny zvéaraci drét na nikel-chrém-molybdénovej baze, ur¢eny pre zvaranie metédou TIG.
APLIKACIE Pouzitie zliatiny 59 v agresivnych koréznych prostrediach vratane vzdusného komina v zariadeniach na

odsirenie plynov, u digestorov a zariadeniach pre papierensky priemysel, chemické zavody a
korézivzdorné navary vo viacerych aplikdcidch petrochemického priemyslu.

VLASTNOSTI Chemické zlozenie navarov 59%Ni-23%Cr-16%Mo je navrhnuté tak, aby bola v najvacsej miere dosiahnuta
korézna odolnost Ni beZzne zndmej ako zliatina 59. Vysoky obsah Mo je podobny zliatindm C276 a C4, ale jej
schopnost odoldvat Sirokému spektru oxida¢nych médii je podstatne zvySend v désledku zvysenia obsahu
Cr na 23% u zliatiny 59. Celkovy obsah leglr presahuje Groven bezne sa vyskytujldcu u zliatin C22 a preto
je vhodna na zvéranie tejto skupiny zliatin. Tavné elektrédy 59 tiez vytvaraji pevny a tvrdy zvarovy kov
bez obsahu Nb vo zvarovom kove na superaustenitickych a superduplexnych nerezovych oceli alebo ich
kombindaciami so zliatinami na baze Ni. Vybrané normy nedovol'uju alebo zakazuju pouzivanie elektréd typu
625 pre aplikacie, kde sa m6zu formovat Nb obohatené precipitaty v oblastiach s tekutou a ¢iasto¢ne
zmieSanou fazou v okoli hranic natavenia. Zliatina C276 je pravdepodobne ekonomickejsou alternativou v
zavislosti na pozadovanych vlastnostiach pre danu situéciu.

KLASIFIKACIA AWS A5.14M : ER NiCrMo-13
EN ISO 18274: S Ni 6059
(NiCr23Mo16)
DIN: W.Nr. 2.4607
DIN 1736:
VHODNE PRE Duplex, super-duplex a super-austenitické nehrdzavejlice ocele, niklové zliatiny UNS NO6059 a N06022,
INCONEL zliatina C4, C-276, a INCONEL zliatiny 622, C22, 625, a 686 CPT, zliatina 31, zliatina 59, 1.4562,
2.4605, 2.4602, 2.4610, 2.4819, NiCr21Mol4W, NiCr23Mo16Al, NiMo16Crl15Ti, NiMo16Cr15W

<0.01 rem 23 16 1

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm A5 Razové huzevnatost () ISO-V Tvrdost
spracovanie (N/mm?2) (N/mm?2) i (%) i 20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW >450 >720 i >35 | >90 5 5 5

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie (kg)
D (mm) Prad (A) DC- tuba karton
1.6 50-80 5 25
2.4 110-180 5 25
3.2 150-250 5 25
TEPLOTA PRESUSANIA nevyzaduje sa
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