CEWELD

Alloy C-276

KATEGORIA GMAW-GTAW plny drét
TYP PIny zvéaraci drét s niklovym zédkladom, vyvinuty pre zvaranie NiCrMo zliatin.
APLIKACIE Alloy C276 sa pouziva na zvaranie materialov rovnakého zlozenia. Zaklad tvori nikel-chrém-molybdén a

minimalny obsah uhlika. Méze sa pouzit aj na spdjanie odlisnych materidlov napriklad zliatin na baze niklu
a nehrdzavejlcich oceli a obc¢as sa pouziva aj na navaranie nizkolegovanych oceli.

VLASTNOSTI Vzhladom k vysokému obsahu molybdénu, pontka vynikajlicu odolnost voci tepelnému Soku,
koréznemu praskaniu a Strbinovej kordzii. M& vel'mi dobré mechanické vlastnosti a dobrd zvaratelnost.

KLASIFIKACIA AWS A 5.14: ER NiCrMo-4
EN ISO 18274:S Ni 6276
(NiCr15Mo16Fe6W4)
DIN: W.Nr. 2.4886
DIN 1736: EL-NiMo16Cr16W
VHODNE PRE N10276, W.Nr: 2.4819, NiMo16Cr15W, alloy C4
SCHVALENIE CE

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 RmM . A5 Razovéa hlzevnatost () ISO-V Tvrdost
spracovanie ! (N/mm?2) (N/mm?2) Po(%) 20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW >470 >740 Po>32 >100 5 :

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie
D (mm) Napatie (V) Prid (A) DC+ Typ cievky kg /cievka kg / paleta
0.8 16-26 80-180 S$-300 / sud 15 /150 1080 / 600
1.0 16-29 100-250 S-300/ drum 15 /150 1080 / 600
1.2 18-29 125-290 $-300 / sud © 15/150 i  1080/600
1.6 21-32 160-330 S-300 15 1080
TEPLOTA PRESUSANIA nevyzaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11, (argon+He (70/30)
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