CEWELD"

VLASTNOSTI Velmi dobra odolnost voci korézii a tvrdost obdobna ako pri bronzovych materidloch. Vyvinuty pre
spajanie a navaranie medi a CuSn zliatin. Velmi vhodny pre spajanie medenych rar. Zvarovy kov je
dostatocne tvrdy, bez pérov, odoldva korézii a je elektricky vodivy.

KLASIFIKACIA AWS A 5.7: no class
EN ISO 24373:
DIN: W.Nr. 2.1056
DIN 1733: SG-CuSn12
VHODNE PRE Drét z cinovo-bronzovej zliatiny, vhodny pre vsetky postupy a polohy zvarania. Dobré odolnost voci

kordzii a tvrdost podobna ako u bronzovych materidlov. Pouziva sa hlavne na spéjanie a navaranie medi
a CuSn zliatin. Casto pouzivany pri spajkovani rur.

ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU V %

Cu Sn Si P Iné
rem 12.5 . 0.20 .

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné | Rpo,2 Rm i A5 R&zové hlzevnatost () ISO-V Rozsah tavenia i  Tvrdost
spracovanie i (N/mm?2) i (N/mm?2) (%) -20°C -40°C °C HB
e L300 825-990 120

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie
D (mm) Napétie (V) Prad (A) Typ cievky kg / cievka kg /1000
0.8 25-26 80-140 KD-300 15 1080
1.0 26-27 130-200 KD-300 15 1080
1.2 27-28 185-245 KD-300 15 1080
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