CEWELD"

CuSi 3 Tig

KATEGORIA GMAW-GTAW plny drét
TYP PIny medeny drot vyvinuty pre spdjkovanie medi metdédou TIG.
APLIKACIE Zvaranie tenkych plechov, aj pozinkovanych prevazne v automobilovom priemysle. Zvéranie a navaranie

CuMn, CuSiMn a CuZn zliatin. Vhodny aj na navéranie liatin, nelegovanych a nizkolegovanych oceli.

VLASTNOSTI Vysoko legovany medeny drot vyvinuty pre spdjkovanie a metédu TIG. Zvarovy kov je zloZzeny
med-krémik-bronz, je pevny a bez pérov, s vynikajicou odolnostou voci korézii. Idedlne vlastnosti
ziskame pri pulznom zvarani.

KLASIFIKACIA AWS A 5.7: ER CuSi-A
EN ISO 24373: Cu 6560
DIN: W.Nr. 2.1461
DIN 1733: SG-CuSi3
VHODNE PRE Zvaranie tenkych ocelovych, aj pozinkovanych plechov v automobilovom priemysle. Navaranie CuMn,

CuSiMn a CuZn zliatin. Vhodny aj na navaranie liatin, nelegovanych a nizkolegovanych oceli.

ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU V %

Cu Mn Si Dalsie
bal 0.75-0.95 2.80-2.95 <0.50

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm i A5 Rézové hizevnatost () ISO-V Tvrdost
spracovanie | (N/mm?) L (Nmm?) (%) -20°C -40°C -60°C HB
W —w

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvaracie parametre Balenie
D (mm) Prad (A) (DC-) tuba (kg) kartén (kg)
1.6 x 1000 70-150 f 5 ’ 25
2.0 x 1000 125-175 : 5 : 25
2.4 x 1000 150-200 5 25
3.2 x 1000 230-400 : 5 : 25
4.0 x 1000 325-500 5 25
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