CEWELD

AlSi12

KATEGORIA GMAW-GTAW plny drét
TYP PIny drét vyvinuty pre zvaranie hlinikovych zliatin na baze hlinik-krémik, ako aj na spéajanie podobnych zliatin.
APLIKACIE Drot vyvinuty pre zvaranie a spajkovanie. Zvacsa sa pouziva na spajkovanie tenkych hlinikovych

plechov a na navéranie odliatkov. Po opracovani plameriom moéze mat inu farbu.

AISi 12 bol poévodne vyvinuty ako spajka, vdaka nizkemu bodu tavenia a pomerne rychlemu tuhnutiu

zvarového kovu. Ma vyssi obsah krémika ako AlSi 5, ktory umoznuje vyssiu tekutost a nizsie tuhnutie
zvarového kovu. Je vysoko odolny voéi praskaniu. Casto sa pouZiva pre zariadenia pracujdcich pri
vyssich teplotach. Teplom nespracovatelny. V pripade hrubsich materidlov sa odporica predohrev cca

VLASTNOSTI
150°C.
KLASIFIKACIA AWS A 5.10: ER 4047
EN ISO 18273: S Al4047A (AISi12(A))
DIN: W.Nr. 3.2585
DIN 1732: SG AlSil12

G-AlISi10Mg, G-AISill G-AISil12 (Cu), G-AlSi7Mg, G-AISi6Cu4 , G-AISi9Mg, G-AlISi9Cu3, AIMgSi0.8, AIMgSil,

3.2581, 3.2583, 3.2381, 3.2383, 3.2373, 3.2163, 3.2371, 3.2151, B 413.0, 361.0, 359.0, 356.0, 319.0

ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU V %

Al Mn Si Cu Zn Fe i Mg Ti Be Iny
ZvysSok <0.15 11-13 <0.30 <0.20 <0.6 <0.1 <0.15 <0.0006 : <0.15
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné Rpo,2 Rm A5 Ré&zova hiuzevnatost (J) ISO-V T
spracovanie (N/mm?2) (N/mm?2) (%) -20°C -40°C -60°C (°C)
stav po zvareni i >75 >170 >6 ! 573-585
ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE
Zvéaracie parametre Balenie

D (mm) : Napatie (V) Prud (A) DC+ Typ cievky hmotnost / kg i paleta
0.8 13-22 50-160 D-100 / D-200 0.5/2.0
1.0 13-26 70-180 D-100/ D-200 / K-300 / Sud 0.5/2.0/7.0/80
1.2 20-29 140-260 D-100 / D-200 / K-300 / Sud 0.5/2.0/7.0/80
1.6 25-30 190-350 K-300 / Sud 7.0/80

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11,13
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