CEWELD

APLIKACIE PIny zvaraci drét pre zvaranie zliatin hlinika s maximalnym 2% podielom legujicich prvkov a
hlinikovych zliatin s podielom krémika az 7%.

VLASTNOSTI Vdaka svojim zvaracim vlastnostiam a vynikajicej nandsavosti sa tento drot pouziva hlavne v
stavebnictve a automobilovom priemysle. M& vel'mi dobrd kresbu a vynikajlcu tecivost, za ¢o je velmi
oblUbeny u zvaracov. Odoldva praskaniu a kresba zvaru vyzera ako jednoliaty celok so spajanymi
materiadlmi. Nevhodny na zvaranie plamerniom a hrubsie materidly sa odporuca predohriat na cca 150°C.

KLASIFIKACIA AWS A 5.10: ER 4043
EN ISO 18273: S Al 4043A (AISi5(A))
DIN: W.Nr. 3.2245
DIN 1732: SG-AISi5
VHODNE PRE AlIMgSi 0, AlSiMg (A), AlSi 1 MgMn, AIMg1SiCu, 3.3206, 3.3210, 3.2315, 3.3211, EN AW 6060, EN AW 6005A,

EN AW 6082, EN AW 6061, EN AC 45000,

rem | <05 4555 | <015 | <00008 | <015 | <04 _ <05 | <05 _  <0.10

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné ! Ro,2 Rm : A5 Razové huzevnatost (J) 1ISO-V T
spracovanie i (N/mm?2) (N/mm?2) N C -20°C -40°C -60°C (°C)
AW >70 >130 Po>17 i 573-625

AW: stav po zvarenf

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvaracie parametre Balenie
D(mm) i Napatie(V) i Prad(A) Typ cievky kg / cievka / sud kg / paleta
08 13-24 60-170 D-200 / KD-300 / sud 2/7/80 . 400/504 /320
10 15-26 © 90210 D-200 / KD-300 / sud 2/7180 . 400/504 /320
12 20-29 . 140-260 D-200 / KD-300 / sud 2/7/80 . 400/504 /320
16 25-30 © 190350 KD-300 / sud 7180 504 / 320
TEPLOTA PRESUSANIA nevyzaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11,13
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