CEWELD

AlMg4.5Mn Tig

KATEGORIA GMAW-GTAW plny drét
TYP PIny zvaraci drot vyvinuty pre zvaranie hlinika s vysokou odolnostou voci korézii.
APLIKACIE Vyvinuty pre spajanie horé¢ikom a manganom legovanych hlinikovych zliatin s maximalnym obsahom

horc¢ika 5%. Vykazuje velmi dobré mechanické vlastnosti, vdaka ¢omu ma Siroké uplatnenie pri vyrobe
lodi, v automobilovom priemysle, pri vyrobe zelezni¢nych vagénov, v stavebnictve a vyrobe nadrzi.

VLASTNOSTI Vynikajlce zvaracie vlastnosti, velkd pevnost v kombinacii s vysokou odolnostou voci morskej vode.
Zvarovy kov je bez pérov, a viak dolezita je priprava a Cistenie spajanych ploch. Da sa povedat, Ze je to
najkvalitnejsi drot v triede hlinikovych zliatin. HrubsSie materialy je potrebné predohriat na cca 150°C.
Vhodny pre ru¢né a robotické zvéranie.

KLASIFIKACIA AWS A 5.10: ER5183
EN ISO 18273:S AL5183 (AlMg4,5Mn0,7(A))
DIN: W.Nr. 3.3548
DIN 1732: SG-AlMg4.5Mn
VHODNE PRE Hlinikove zliatiny: AIMg4,5Mn, AlMg5, AIMg2Mn0,8, AlIZnMg1, AlZnMgCu0,5, AIMgSi0,5, AIMgSil, G-AlMg10,

G-AIMg5, G-AIMg3Si, G-AIMg5Si, 3.3545, 3.3547, 3.3535, 3.3555, 3.3206, 3.3210, 3.2315, 3.3211, 3.4335,
EN AW 5086, EN AW 5083, EN AW 5019, EN AW 5019, EN AW 6060, EN AW 6005A, EN AW 6082, EN AW
6061, EN AW 7020, EN AC 51300, EN AC 51400,

ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU V %

Al Mn N cr Be E T i Fe 1 Cu i Mg i Zn f Iy
Zvydok: 05-1.0 : <04 0.05-0.25 00008 : 015 : <04 : <01 : 4352 : <025 : <015

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 RM © A5 Razovéa hdZevnatost () ISO-V T
spracovanie | (N/mm?2) (N/mm?2) P +20°C -40°C -60°C (°C)
AW 125-145 300-330 i 25-35 30 i 565-638

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie (kg)
D (mm) Prad (A) AC tuba karton
1.6 x 1000 25-50 5 20
2.0 x 1000 40-75 5 20
2.4 x 1000 90-130 5 20
3.2 x 1000 160-240 : 5 : 20
TEPLOTA PRESUSANIA nevyzaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11
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