certilas tHe FiLLer METAL sPECIALIST

CEWELD Ultra Clean Ill

TYP Pevny drot bez obsahu medi na zvaranie oceli s medzou klzu do 460 MPa

APLIKACIE CEWELD® Ultra Clean Ill sa moze univerzalne pouzivat' v nadrziach, kotloch a inych
ocelovych konstrukciach na vseobecné pouZitie, ako aj pri stavbe lodi a potrubi ...
Vd'aka svojej metalurgickej Cistote a obsahu niklu nizsiemu ako 1 % splia CEWELD®

VLASTNOSTI CEWELD® Ultra Clean lll ma jednu z najnizSich emisii dymu zo vsetkych zvaracich drétov na
trhu. Ako drot prakticky bez medi s maximalnym obsahom medi 0,03%, jeho vyroba a
pouzivanie je velmi Setrné k Zivotnému prostrediu. Co ho viak skutocne odliduje, je ochrana
zdravia zvaraca, pretoze vystavenie medi pocas zvarania je prakticky vylic¢ené. Stabilita oblUka
je zlepsena specialnym povlakom, ktory tiez znizuje trenie v horaku priblizne o 50% v porovnani
so zvaracim drétom potiahnutym medou. Zvar je prakticky bez silikatov, o minimalizuje
potrebu prepracovania. CEWELD® Ultra Clean Il ponuka vynikajlcu vrubovlu hiizevnatost' az do
- 60°C pri analyze Cistého zvarového kovu.

KLASIFIKACIA AWS A 5.18: ER 70S-6
EN ISO 14341-A: G 46 5 M21 4Si1, 14341-A: G 42 4 C1
F-nr 4Si1 6
FM 1
VHODNE PRE Reh < 460 MPa (67 ksi) ISO 15608: 1.2, 1.3, 2.1 ( Mix gas M2, M3 )

1.5637, 1.6217, 1.6228, 1.0044-1.09821.0035 - 1.0570, 1.0345, 1.0425, 1.0481, 1.0308 -
1.0581, 1.0307 - 1.0582, 1.0440, 1.0472, 1.0475, 1.0416 to 1.0551

10Ni14, 12Ni14, 13MnNi6-3, 15NiMn6,

S235JR-S355JR, $235J0-5355J0, S450J0, S235J2-5355J2, S275N-S460N, S275M-S460M, P235GH-
P355GH, P275NL1-P460NL1, P215NL, P265NL, P355N, P285NH-P460NH, P195TR1-P265TR1,
P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, L245NB-L415NB, L450QB, L245MB-L450MB, GE200-GE240,
A, B, D, E, A32-E 36

ASTM A 106 Gr. A, B, C; A 181 Gr. 60, 70; A 283 Gr. A, C; A 285 Gr. A, B, C; A 350 Gr. LF1; A
414 Gr. A, B, C, D, E, F, G; A501 Gr. B; A513 Gr. 1018; A 516 Gr. 55, 60, 65, 70; A 573 Gr. 58,
65, 70; A588 Gr. A, B; A633Gr. C, E; A662 Gr. B; A711 Gr. 1013; A 841 Gr. A; API 5L Gr. B,
X42, X52, X56, X60, X65 Domex 315-460MC,MC Plus, ML

SCHVALENIA CE, TUV: 20200, DB: 42.206.04
A { I || 1 5
ZVARACIE POZICIE |8 } |- l
PA PH C PD PE|| [ pF G
TYPICKA CHEMICKA C ‘ i Mn ‘ P ‘ s ‘ Cr ‘ Ni ‘ Mo ‘ Cu
ANALYZA ZVAROVEHO
KOVU (%) 0.08 | 0.88 17 | 001 | 001 | 001 [ 0025 | 001 | 0.1
MECHANICKE VLASTNOSTI Tepelné | Rpo2 rRm | A5 |  Vrubova Huzevnatost (J) 1SO-V urdost
Spracovanie | (wpa) | (MPa) | (%) [ o'C | -50°C 60°C
Po Zvarani ‘ 490 ‘ 620 ‘ 26 | 170 125 112 HRc
OPATOVNE SUSENIE NA
TYP PRUDU: DC+

PLYN PODLA. EN ISO 14175 M20, M21, C1
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CEWELD Ultra Clean Ill

ULTRA CLEAN 111 0,8MM Balenie KG/jed. Ean Kod
D-200 5 8720682051610
BS-300 16 8720682051603
Bubon 250 8720682051597

ULTRA CLEAN I 1,0MM Balenie KG/jed. Ean Kod
D-200 5 8720682051566
BS-300 16 8720682051337
Bubon 250 8720682051375

ULTRA CLEAN I 1,2MM Balenie KG/jed. Ean Kéd
D-200 5 8720682051559
BS-300 16 8720682051344
Bubon 250 8720682051382
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