CEWELD"

OA WC2Ni

KATEGORIA FCAW Trubickovy Drot
TYP Trubickovy drét na baze niklu na navaranie obsahujuci velké mnoZstvo karbidov volframu.
APLIKACIA

Tato zliatina na baze Ni poskytuje vynikajicu odolnost proti kordzii v kombinacii s extrémnou odolnostou proti oderu. OA WC2
(Ni) je mozné poutzit na vietky typy oceli okrem liatiny alebo ocele Mn. Tato zliatina je vo vacSine pripadov navarania
najodolnej$im typom. V pripade oderu velmi jemnym prachom sa méZe stat, Ze matrica sa umyje a strati vloZzené karbidy
volframu, v takom pripade by sa mal zvaZit iny navaraci produkt.

VLASTNOSTI
Navdracia zliatina na baze niklu odolna vo¢i korézii 2400 HV obsahujtca 60% karbidov volfradmu. OA WC2 (Ni) ma vynikajuce

prietokové a zvlhéovacie vlastnosti. Vrstvené usadeniny a opotrebované diely je moZné opravit bez odstranenia starého
materialu. Drveny liaty karbid zaruéuje dlhu Zivotnost pri niekolkych aplikacidch opotrebenia.
Najlepsie sa pouziva s ochrannym plynom M13 (argdn s 1% kyslika) cca. 15 litrov za mindtu.

KLASIFIKACIA AWS A5.21:
EN ISO 14700: T Ni 20

DIN 8555: MF-21-65-CGTZ

VHODNE PRE Obnova stabilizatorov a inych ropnych nastrojov, kde sa vyZaduje maximalna ochrana. TieZ pre zavitovky, obezné kolesa, miesacie
¢epele v tehlovom a hlinenom priemysle, ako aj pre karafové skrutky alebo zariadenia na hibkové vitanie.

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: ‘I_LPA & "=Pc >< X >< ><

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

WcC2 Ni-Cr-B-Si

62 bal

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C Matrica HRc Karbidy HV
AW 55 2400

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napétie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievky / bubny
1.2 18-21 150-190 K-300 / Bubon 15/ 250
1.6 20-22 160-200 K-300 / Bubon 15/250
2.4 22-24 180-220 K-300 / Bubon 15/ 250

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA 150°C / 24h (zvy&ajne sa nevyZzaduje)


http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

