CEWELD"

OA 62

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty

TP Vysoko legovany trubickovy drét na baze karbidu C-Cr-B pre extrémne tvrdé usadeniny na castiach vystavenych silnému oderu
mineralmi.

APLIKACIA Obnova alebo ochrana opotrebovanych ¢asti pred extrémnym oderom pri nizkom naraze.

VLASTNOSTI
Extrémna odolnost proti opotrebovaniu aj pri vyssich teplotach. Zrazenina uZ poskytuje vysoku tvrdost v prvej vrstve. V pripade
citlivého zakladného materialu alebo starych vrstiev sa odporuca pouZit vyrovnavaciu vrstvu. Zvéra sa bez ochranného plynu.
Zodpovedajuca elektréda: Dur 62 S

KLASIFIKACIA AWS A5.21:
EN ISO 14700: T Fel5
DIN 8555: MF 10-70-CGZ

VHODNE PRE 64-68 HRC navaracia zliatina, cement, mieSanie mineralov, kladiva, koksové dosky odolné voci opotrebovaniu atd'.

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: ”PA %
IR L

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU%

5.0 2.0 0.8 38

VSETKY VLASTNOSTI ZVARANEHO KOVU

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -60°C HRc/ HV
AW 66-68

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prad (A) Typ cievky kg / cievka
1.6 24-33 150-320 S-300 / Cievka B-450 / Bubon 15/30/300
2.0 26-33 180-370 S-300 / Cievka B-450 / Bubon 15/30/300
2.4 26-33 220-420 S-300 / Cievka B-450 / Bubon 15/30/300
2.8 28-34 220-420 S-300 / Cievka B-450 / Bubon 15/30/300

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  150°C / 24h

VYSTRCIT 25-40 mm



http://certilas.com/en/product-category/fcaw-flux-cored

