CEWELD"

OA 59H

KATEGORIA FCAW Trubickové Droéty

e Vysoko legovany trubic¢kovy drét na baze karbidu C-Cr-Nb-B pre extrémne tvrdé usadeniny na Castiach vystavenych silnému

mineralnemu oderu, sa zvéra bez ochranného plynu.

APLIKACIA Obnova a navéranie opotrebovanych ¢asti vystavenych silnému oderu s nizkou odolnostou proti narazu.
VLASTNOSTI
Extrémna odolnost proti oderu voéi piesku a minerdlom so Ziaruvzdornymi vlastnostami a tepelnou odolnostou do
4509C.
KLASIFIKACIA AWS AS5.21:
EN ISO 14700: T Fel5
DIN 8555: MF 10-65-G
VHODNE PRE 64-66 HRc navaracia zliatina pre pieskové a zemné zariadenia, ako su lopaty a zuby, lyZici bagrov, koksovacie kladiva,
drviace zariadenia, dosky odolné voci opotrebovaniu, valce z kamennej vaty a tehliarsky priemysel
SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: ” PA IPB/
IR A }

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

53 0.40 13 22.00 7.00 +

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°c -60°C HRc
AW 62-65

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE BALENIE
ZVARANIA
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka
1.6 22-26 150-280 S-300 / Cievka B-450 / Bubon 15/ 25/ 250-300
2.0 22-28 200-280 S-300 / Cievka B-450 / Bubon 15/ 25/ 250-300
2.4 26-29 260-320 S-300 / Cievka B-450 / Bubon 15/ 25 / 250-300
2.8 27-30 320-380 S-300 / Cievka B-450 / Bubon 15/ 25/ 250-300
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