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CEWELD AT certilas

KATEGORIA GMAW(-C) Droty s kovovym jadrom
TYP Bezsvovy stredne legovany kovovy trubickovy drét bez trosky pre navaranie pomocou zmiesaného plynu Ar-CO2
APLIKACIA 375-450 HB, navaranie a regenerécia zliatin pre opotrebované kolesa, kolajnice, pneumatiky, dopravniky, prechody, hriadele,

naraznikové vrstvy pred navaranim.
Vynikajuca odolnost proti opotrebovaniu a oderu proti silnym narazom a $okom, sa spracovava karbidovymi nastrojmi.

VLASTNOSTI Vdaka svojej vysokej odolnosti proti praskaniu a vynikajlcej narazovej pevnosti nevyzaduje vsetok zvarany kov
naraznikovu vrstvu, s vynimkou materidlov povaZzovanych za kritické. Vhodny pre opotrebované diely, ktoré su vystavené
silnym otrasom a $okom. Teplota medzilahlého priechodu by nemala presiahnut 250 °C. Zvarovy kov je mozné obrabat
pomocou karbidovych hrotov, je moZzné kalenie. Maximalna tvrdost zavisi od zékladného kovu a dosahuje sa uz v prvej

vrstve.
KLASIFIKACIA EN ISO 14700: T ZFe2
DIN 8555: MF 1-GF-40 GPS

Dopravniky a dopravné plochy, pneumatiky, zuby lopat a nakladacov, celuste drvicov, naraznikové vrstvy, Zeriavové kolesa,

VHODNE PRE
napravy, ¢asti ozubenych kolies, navijaky atd.

SCHVALENIE Neboli Najdené Ziadne Schvélenia

ZVARACIE POZICIE: ‘”‘PA & ‘="° >< X >< ><

TYPICKA CHEMICKA ANALYZA ZVAROVEHO KOVU (%)

c Si Mn Cr Mo

0.4 0.7 1.5 2.5 0.5

VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné R Rm A5 Tvrdost
PO,2

Spracovanie MPa MPa (%) Rockwell C

Po Zvérani / Avg. 40
PARAMETRE ZVARANIA /
BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA PARAMETRE ZVARANIA PARAMETRE ZVARANIA BALENIE BALENIE BALENIE

D (MMm) NAPATIE (V) PRUD (A) TYP CIEVKY KG / CIEVKA KG / PALETA
12 14-32 80-300 D 200 5 1000
12 14-32 80-300 K 300 15 1080
16 18-34 100-420 K 300 15 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN 14175 M21
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