CEWELD" aABCrMo1v certilas

KATEGORIA FCAW Trubickové Dréty

TYP Vysoko zékladny trubickovy drot pre ochranny plyn M21. (Typ CrMo1V, 1.7745)

APLIKACIA Zlievarne, zvaracské prace

VLASTNOSTI CEWELD © AA BCrMo1V je zakladny trubic¢kovy drot s vynikajucou manipuldciou so zvéracim kupelom. Nizka strata postreku,

fahké odstranenie trosky. Extrémne odolny voci praskaniu. Vhodny na ekonomické zvaranie oceli CrMoV pri teplotach do 550
°C. Vdaka bezsvovému vyrobnému procesu je obsah vodika pod 3 ml/100 g zvaru, a to aj po dlhodobom skladovani bez

podmienok.

KLASIFIKACIA AWS A 5.29: E80T5-GM2M H4
AWS A 5.36: ES80T5-M21PY-G-H4
EN ISO 17634-A: TZB M 4 H5
F-nr 6
FM 4
W.Nr. ~1.7745

VHODNE PRE Typ 1Cr0,5Mo,V 1SO 15608: ~5,1

1.7335,1.7262, 1.7728, 1.7218, 1.7225, 1.7258, 1.7354, 1.7357, 1.7745, 1.7706, 1.7733

13CrMo4-5, 15CrMo5, 15 CrMoV 5 10, 16CrMoV4, 25CrMo4, 42CrMo4, 24CrMo5, G22CrMo5-4, G17CrMo5-5,
24CrMoV5-5, G17CrMoV5-10 ASTM A 182 Gr. F12; A 193 Gr. B7; A 213 Gr. T12; A 217 Gr. WC6; A 234 Gr. WP11; A335
Gr. P11, P12; A336 Gr. F11, F12; A 426 Gr. CP12

SCHVALENIE Neboli Najdené Ziadne Schvalenia

ZVARACIE POZICIE: ‘l_LPA Q ‘="° >< >'< >< ><

TYPICKA CHEMICKA ANALYZA ZVAROVEHO KOVU (%)

C Si Mn P S Cr Ni Mo \Y

0.1 0.3 0.9 0.15 0.015 1.2 0.3 1.1 0.25

VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné R Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V
PO,2
Spracovanie MPa MPa (%) RT
690°C+15°C /3h 500 620 20 70

PARAMETRE ZVARANIA /

BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA  pARAMETRE ZVARANIA  PARAMETRE ZVARANIA BALENIE BALENIE BALENIE

D (MM) NAPATIE (V) PRUD (A) TYP CIEVKY KG / CIEVKA KG / PALETA

12 22-30 160-280 D-200 / BS-300/B300/ BUBON  5/15/16/300 1000/1080/ 1024 /600

1.6 23-32 190-350 D-200 / BS-300/B300 / BUBON  5/15/16/300 1000/ 1080/ 1024 / 600

TEPLOTA OPATOVNEHO Nevviaduie sa

SUSENIA yzaau

PLYN PODLA EN 14175 M21
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