CEWELD"

SG CuMn13Al7

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Vysoko pevny CuMnAINi legovany zvaraci drot.
APLIKACIE

Spajanie alebo navéranie z hlinikového bronzu. Obkladové prvky su vystavené opotrebovaniu kov-kov pod vysokym tlakom. Su
zvlast vhodné na pouZitie v morskom prostredi. Pridanie manganu a niklu zvy3uje tvrdost a pevnost. Je vynikajuci na spajanie a
navaranie zliatin medi, nelegovanych a nizko legovanych oceli a sivej liatiny

VLASTNOSTI ,
Najvyssi stupen hlinikového bronzu. Odolna voci morskej vode, zliatina medi a hlinika bez Zn s vysokou pevnostou a zvySenou
tvrdostou. "Vel'mi dobra zvaratelnost v porovnani s beznejsimi hlinikovymi bronzmi.”
KLASIFIKACIA AWS A 5.7: ER CuMnNiAl
EN ISO 24373:
14700: S Cul
DIN: W.Nr. 2.1367
DIN 1733: SG CuMn13Al7
VHODNE PRE Lodné vrtule, med’, mosadz, ¢erpadla, morska voda, zariadenia na odsolovanie, ndmorné, trakéné néradie, hriadele, vodiace
drazky, klzné plochy, liatina, palety,, UNS : C62300 - C63000, DIN : CuAl10Fe3Mn2 - CuAl10Ni5Fe4 - GCuAl10Fe, Mat n°: 2.0936 -
2.0966 - 2.0940, CuNiAl, superston atd.
SCHVALENIA ABS prebieha.

ZVARACIE POZICIE: PA @PB, PC
LK =R
S PD

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU%

Ni Mn Fe Al Cu

2-2.5 12-14 2-3 7.5-8.3 rem

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm Predizenie Narazova Energia (J) 1ISO-V Rozsah topenia Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C (°C) HB
AW 880 10 945-985 200-240

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1.2 27-28 185-245 K-300 / D-300 15 1080
1.6 28-30 250-400 K-300 / D-300 15 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11,13



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

