CEWELD"

AlSi 12 Tig

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Zliatina hlinika a kremika na zvaranie liatych hlinikovych dielov, vhodnad aj ako spajka s vhodnym tavivom.
APLIKACIE

Hlinikova zliatina na zvaranie a spajkovanie. Tento materidl sa bezne pouziva na spajkovanie hlinikovych plechov, lisovanie a odlievanie.
(Po eloxovani bude mat zvar int farbu)

VLASTNOSTI
AlSi12 bol povodne vyvinuty ako spajkovacia zliatina, aby sa vyuZila jeho nizka teplota topenia a Uzky rozsah tuhnutia. Okrem toho ma
vy$si obsah kremika ako AlSi5, ¢o poskytuje zvysenu tekutost a mensie zmrstovanie. Praskanie podas zahrievania je vyrazne znizené pri
pouZiti AISi12 ako aditivnej zliatiny. Zliatina sa moZe pouzivat pri dlhodobych zvy$enych teplotach. Nie je mozné tepelné spracovanie.
Hrubsie profily by sa mali pred zvaranim predhriat (do 150°C).
KLASIFIKACIA AWS A5.10: ER 4047
EN ISO 18273: S Al4047A (AlSi12(A))
DIN: W.Nr. 3.2585
DIN 1732:SG AlSi12
VHODNE PRE G-AISi10Mg, G-AlSi11 G-AlSi12 (Cu), G-AlSi7Mg, G-AlSi6Cu4 , G-AISI9Mg, G-AISi9Cu3, AIMgSi0.8, AIMgSi1,
4145, 3.2581, 3.2583, 3.2381, 3.2383, 3.2373, 3.2163, 3.2371, 3.2151, B 413.0, 361.0, 359.0, 356.0, 319.0
SCHVALENIA CE schvélene

LEZE RTKK

ZVARACIE POZICIE:

HMOTNOST NAVARANEHO MATERIALU
(TYPICKA ) %

Al Mn Si Cu Zn Fe Mg Ti Be iné

rem <0.15 11-13 <0.30 <0.20 <0.6 <0.1 <0.15 <0.0006 <0.15

TYPICKE MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J)ISO-V T
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -60°C (°C)
Po zvérani >75 >170 >6 573-585

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE(kg)

D (mm) Prad (A) AC jednotné master
1,6 x 1000 25-50 5 20
2.0 x 1000 40-75 5 20
2.4 x 1000 90-130 5 20
3.2x 1000 160-240 5 20
4.0 x 1000 290-340 5 20

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

