CEWELD"

309 LSi Tig

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Plniaci kov z nehrdzavejlcej ocele na heterogénne zvaranie medzi ocelou a nehrdzavejlcou ocelou, ako aj tazko zvaratelné ocele
APLIKACIE - L , e s BT
Vyrovnavacie vrstvy pred navaranim, heterogénne zlG¢eniny medzi feritickymi a austenitickymi ocefami a / alebo tazko zvaratefnymi
ocelami.
VLASTNOSTI . C s . - P . — " . . . .
Vysoké mechanické vlastnosti a velmi dobra zvaratelnost vdaka zvySenému obsahu kremika, vhodné pre prevddzkové teploty do
300°C.
KLASIFIKACIA AWS A5.9: ER 309 LSi
EN ISO 14343-A: W 2312 LSi
14343-B: SS309LSi
DIN: W.Nr. 1.4332
DIN 8556: SG X2CrNi 24 12
VHODNE PRE Vyrovnavacie vrstvy pred navaranim, heterogénne zlGéeniny medzi feritickymi a austenitickymi ocelami a tazko
zvaratelfnymi ocefami, ako su: 42CrMo4, C45, 42MnV7, nastrojové ocele atd'.
SCHVALENIA TUV (12394.00), CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: ‘I_LPA & ‘l:P.c & '”‘PE KF Ne

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU

c Cr Ni Mo Mn Si P S Cu

<0.03 23.0-25.0 12.0-14.0 <0.75 1.0-2.5 0.65-1.0 <0.03 <0.03 <0.75

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -40°C -110°C HRc / HV
AW 440 600 37 160 90

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE (kg)

D (mm) Prad (A) DC- jednotné master
1,6 x 1000 50-80 5 25
2.0x 1000 70-110 5 25
2,4 x 1000 110-180 5 25

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

