CEWELD

certilas
SGTITAN

KATEGORIA GMAW Pevné Droty

TYP Specialny Mag drét s deoxidaénymi prisadami na zlepgenie zvaracich vlastnost.

APLIKACIE Odporucda sa pre aplikacie, ktoré vyzaduju vysoku Cistotu zvarového kovu. Idedlne pre zriedené, hrdzavé, lakované alebo
pozinkované ocelové plechy pri GdrZbe a opravach. Restaurovanie automobiloy, karosarne, ramy a generdlne opravy.

VLASTNOSTI Nizka tvorba postreku, vynikajice prietokové a deoxidacné vlastnosti vdaka pridaniu Zr, Ti a hlinika. SG Titan je bronzovy drét s
vynikajucimi vlastnostami so tandardnymi ocefovymi viozkami.

KLASIFIKACIA AWS A5.18: ER 70S-2
EN ISO 14341-A: G 46 A M21 2Ti
F-nr 6
FM 1

VHODNE PRE S$185-E360, S235JR-S355JR, S235J0-5450J0, S235J2-5355J2, S275N-S460N, S275M-S460M, S460Q, P235GH-P355GH, P275N-
P460N, P355MP460M, P355Q-P460Q
ASTM: A27, A36, A106 triedy A/B/C, A139, A210 triedy A1/C, A214, A216 triedy WCA/WCB/WCC, A234 trieda WPB.
A334 trieda 1/ API: 5L triedy X42-X65
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TYPICKA CHEMICKA ANALYZA PLNIACEHO KOVU (%)

C Si Mn P S Al Ti+Zr
0.05 0.5 1.2 0.01 0.01 0.1 0.17
VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné R Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V
PO,2
Spracovanie MPa MPa (%) -30°C
Po zvarani / 460 565 24 60
PARAMETRE ZVARANIA /
BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA PARAMETRE ZVARANIA PARAMETRE ZVARANIA BALENIE BALENIE BALENIE
D (MM) NAPATIE (V) PRUD (A) TYP CIEVKY KG / CIEVKA / BUBON  KG / PALETA
0.6 1421 30-90 D-200 / K-300 5/15 1000/ 1080
0.8 14-27 60-200 D-200/K-300 /BUBON  5/15/ 250 1000/ 1080 / 1000
10 14-30 80-300 D-200/K-300 /BUBON  5/15/ 250 1000/ 1080 / 1000
12 15-34 120-380 D-200/K-300 /BUBON ~ 5/15/ 250 1000/ 1080 / 1000

TEPLOTA OPATOVNEHO
SUSENIA

NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN 14175

M21
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