CEWELD

ER 100 S-G(L)

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Pevny zvaraci drét na zvaranie vysokopevnostnych jemnozrnnych oceli.
APLIKACIE Stavba Zeriavoy, tazné zariadenia, tazké konstrukcie, zvaranie rur, vitacie zariadenia atd..
VLASTNOSTI , ,
Extrémne odolna zliatina s velmi dobrymi deformovatelnymi vlastnostami a vynikajicimi zvaracimi vlastnostami. Zvdra sa v
prostredi CO2 a zmieSaného plynu.
KLASIFIKACIA AWS A.5.28: ER 100 S-G
EN ISO 16834-A: G 62 4 M Mn3NiCrMo
DIN 8575:
VHODNE PRE $620Ql1, S600MC, Naxtra63, TstE620, Weldox 500, 600 Hardox, L480 - L550, X65 - X80
SCHVALENIA CE schvélene
PA PB, PC . 8 PF
L EERT.RN
ZVARACIE POZICIE: PD PE
ANALYZA HMOTNOSTI ZVARACIEHO DROTU %
c Mn Si Cr Ni Mo Cu \Y P S
0.08-0.10 1.6-1.8 0.6-0.8 0.55-0.65 0.5-0.6 0.25-0.3 <0.30 <0.03 <0.015 <0.015
MECHANICKE VLASTNOSTI
Typ RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J)1so-v Tvrdost
plynu (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C 40 -60°C HRc/ HV
M21 >620 700 20 >47
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1,0 15-29 70-280 K-300 / Drum 15 /250 1080/ 1000
1,2 17-34 100-320 K-300 / Drum 15/250 1080/ 1000

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

nevyZzaduje sa

PLYN PODLA EN 14175: M21
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