CEWELD

317L Tig

KATEGORIA GMAW-GTAW plny drét
TYP TIG nerezovy zvaraci drot s vysokym obsahom molybdénu.
APLIKACIE Vyvinuty pre zvaranie nestabilizovanych a stabilizovanych oceli CrNiMo typu, s vysokou odolnostou voci

korézii. Vhodny je aj pre zvéranie rozdielnych nerezovych oceli, v kombinacii s ¢iernym materidlom. Je
vysoko odolny jamkovej korézii, ¢o zabezpecuje obsah molybdénu a vdaka nizkemu obsahu uhlika,
odoldva medzikrystalickej kordzii. PouZiva sa v tazkych korézii tvornych podmienkach ako je
petrochemicky, papierensky priemysel, vyroba vldknin a baviny.

Austeneticky, nemagneticky nerezovy drot s dobrymi mechanickymi vlastnostami a vynikajdacimi

VLASTNOSTI

zvaracimi vlastnostami a lepsou odolnostou voci korézii ako 316LSi, vzhladom k vysokému obsahu
________________________________________________________________ molybdénu. Vhodny pre teploty do 400°C.
KLASIFIKACIA AWS A 5.9: ~ER317L

EN ISO 14343-A: WZ 18 16 5 NL

14343-B: SSZ 317L

DIN: W.Nr. 1.4453

DIN 8556: SG-X2CrNiMo 18 16 5
VHODNE PRE 1.4439, 1.4429, 1.4438, 1.4583, X2CrNiMoN 17 13 5, X2CrNiMoN 17 13 3, X2CrNiMo 18 15 4,

X10CrNiMoNb 18 12, 317LN, (TP)316LN, 317L, nemagnetické ocele, bez pridavku feritu.
SCHVALENIE CE

ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU V %

C Mn Si Cr Ni Mo N
0.03 35 03 185 135 45 0.12

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm A5 Rézova huzevnatost (J) ISO-V Tvrdost
spracovanie (N/mm?2) (N/mm?2) Eo(%) +20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW >380 >580 - >35 >90 f f f

AW: stav po zvarenf

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie (kg)
D (mm) Prud (A) DC- tuba kartén
1.6 x 1000 50-80 5 25
2.0 x 1000 70-110 5 25
2.4 x 1000 110-180 5 25
3.2 x 1000 150-250 : 5 : 25
TEPLOTA PRESUSANIA nepozaduje sa



	317L Tig



