CEWELD

SACW 410 NiMoNbN

KATEGORIA SAW Zvaranie pod tavivom
TYP Trubitkovy SAW drét na baze 13% chrému s potahom na ochranu dielov pred koréziou, prehriatim a opotrebenim.
APLIKACIE Aplikacie prestavby a oplastenia proti tepelnym Sokom ponuka dobru odolnost proti korézii a vynikajicu odolnost proti tepelnej

unave pri vysokych teplotach.

VLASTNOSTI Vlysokd produktivita, vysoka rychlost navarania a vylep$ené vlastnosti zmacania v porovnani s pevnym drétom s podobnou
analyzou. Atraktivny vzhlad zvarovej husenici bez zvySkov trosky. Najlepsie sa pouZiva so zvaracim tavivom FL 915 alebo FL 880

KLASIFIKACIA AWS A5.9:

EN ISO 14700: ~T Fe8

DIN 8555: UP 5-GF-50-C
VHODNE PRE Oceliarske valce, komponenty turbin, hriadele atd'..
SCHVALENIA CE schvalene

ZVARACIE POZICIE PA gPB PC
| —
IR

ANALYZA ZVARU % (TYPICKA S FL 915 )

C Mn Si cr Ni Mo Nb N
<0,1 | 1,0-1,4 i <045 13,0-15,0 3,0-4,0 1,3-1,6 i 2x(9 | o010

VSETKY VLASTNOSTI ZVARANEHO KOVU S FL 915

Skudska tvrdosti HRc
Po zvarani tvrdené 525°C tvrdené 550°C tvrdené 575°C tvrdené 600°C
48-52 : ; : ;

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napétie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka/ bubon kg / paleta
1.6 27-29 250-350 Cievka / Bubon 25 /300
2.4 28-32 300-450 Cievka / Bubon 25 /300
3.2 29-34 350-550 Cievka / Bubon 25 /300

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  150°C / 24h


http://certilas.com/en/product-category/saw-submerged-arc
http://certilas.com/product/fl-915
http://certilas.com/product/fl-880




