CEWELD

316 LSi Tig

VLASTNOSTI Mé dobrud odolnost voci korézii, najma v kyslych a chlorovanych prostrediach. Vdaka nizkemu obsahu uhlika
je odolny vocli medzikrysStalickej kordzii. M& vel'mi dobré zvéracie vlastnosti, pekna kresbu zvaru, ¢o je
sposobené pridavkom krémika.

KLASIFIKACIA AWS A 5.9: ER 316LSi
EN ISO 14343-A: W19 12 3L Si
DIN: W.Nr. 1.4430
DIN 8556: SG X2 CrNiMo 19.12
VHODNE PRE 1.4583 X102CrNiMoNb 18 12 316Cb UNS S31640
1.4435 X2CrNiMo 18 14 3 (TP) 316L
1.4436 X4CrNiMo 17 13 3 - .
1.4404 X2CrNiMo 17 12 2 (TP) 316L UNS S31603
1.4406 - 316LN UNS S31653
1.4408 X5 CrNiMo 1911 2 316H .
1.4401 X4CrNiMo 17 12 2 (TP) 316 UNS S31600
1.4571 X6CrNiMo 17 12 2 316Ti UNS S31635
1.4580 X6CrNiMoNb 17 12 3 316Cb
1.4406 X2CrNiMoN 17 12 3 (TP) 316LN
SCHVALENIA TUV, CE
POLOHY ZVARANIA ” PA I% PC r f— KF Nﬂ
ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU V %
C Mn Si Cr Ni Mo
<0.02 1.7 0.8 18.8 12.5 2.6
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné Rpo,2 Rm i A5 Ré&zova hlzevnatost (J) ISO-V Tvrdost
spracovanie (N/mm?2) (N/mm?2) P (%) +20°C -40°C -196°C HRc / HV
AW 440 620 s 120 55 f
AW: stav po zvareni
ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE
Zvaracie parametre Balenie (kg)
D (mm) Prad (A) DC- tuba kartén
1.0 x 1000 20-50 5 25
1.2 x 1000 30-70 : 5 : 25
1.6 x 1000 50-80 5 25
2.0 x 1000 70-110 5 25
2.4 x 1000 110-180 5 25
TEPLOTA PRESUSANIA nepoZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11
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