CEWELD"

NiFe 60/40 K

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy

TYP Specialne potiahnuta elektréda s medenym jadrom na zvaranie liatiny s vysokou pevnostou v tahu.

APLIKACIA NiFe 60/40 K je vhodnd na zvaranie sivej a kujnej liatiny, rovnako vhodna na liatinu SG. Tento typ pouZite, ak sa vyZaduje vysoka
pevnost v tahu, ako aj vdaka $pecialnemu povlaku na zvaranie na tazko dostupnych miestach.

VLASTNOSTI NiFe 60/40 K mé oproti inym typom "FeNi" mnoZstvo vyhod vdaka vylepseniam, ako su: schopnost zvérat velmi nizkym pradom,
medeny drot s jadrom a silny obluk pri vel'mi nizkom prude.
Predhrievanie sa zvy¢ajne vykondva na spomalenie rychlosti chladenia, v pripade, Ze nemdZete regulovat rychlost chladenia, je
lepsie udrziavat nizku teplotu pocas zvérania a kladivo ihned' po zvérani.

KLASIFIKACIA AWS A 5.15: E NiFe-C1
EN ISO 1071: EC NiCu-1
DIN 1736: E NiFe-1-BG 11

VHODNE PRE Sféroidna liatina, zriedena liatina, stara liatina, ocel na liatinu atd. EN 1561: EN-GJL-100 (GG10) till EN-GJL-350 (GG35), EN 1562:
EN-GJMB-350 (GTS 35) till EN-GJMB-550 (GTS 55), EN- GIMW-350 (GTW 35) till EN- GIMW-550 (GTW 55), EN1563: EN-GJS-400
(GGG 40) till EN-GJS-700 (GGG 70).

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

LEERTK

HMOTNOST NAVARANEHO MATER

IALU, % (TYPICKA)

c Si Mn Ni Fe Cu
11 1.2 11 54 43 0.6
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -a0c -60°C HB
AW 350 500 10 190
AW: ako zvarané
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) AC/DC-/+ kg / can kg / 6pack kg / 1000
2.5 350 60-80 3 18 15.9
3.2 350 70-100 3.4 20.4 313
4.0 350 95-130 3.2 19.2 47.4
5.0 450 140-160 95.2

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

120°C/ 1h


http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

