
 

KATEGÓRIA              SMAW Tyčové Elektródy  

TYP  Elektróda s nízkym obsahom uhlíka bez obsahu niklu na opravy liatiny 

APLIKÁCIA  
Liatinové diely bez obsahu niklu na zladenie farieb sivej liatiny, tvárnej liatiny a liatiny so sférickým grafitom. Oprava 
nenápadných vyfukovacích otvorov atď.. 

VLASTNOSTI  Elektróda na báze železa bez niklu  

KLASIFIKÁCIA AWS A 5.15: ~E St 

 EN ISO 1071: E C St 1 

VHODNÉ PRE  

Liatinové diely bez obsahu niklu na 
zladenie farieb sivej liatiny, tvárnej liatiny 
a liatiny so sférickým grafitom. Oprava 
nenápadných vyfukovacích otvorov atď. 

Liatinové diely bez obsahu niklu na zladenie farieb sivej liatiny, tvárnej liatiny a liatiny so 
sférickým grafitom. Oprava nenápadných vyfukovacích otvorov atď. 

SCHVÁLENIE  Neboli Nájdené Žiadne Schválenia 

 

TYPICKÁ CHEMICKÁ ANALÝZA ZVAROVÉHO KOVU (%) 

C Si Mn Cu  

0.15 0.1 0.5 0.1  

 

VŠETKY ZVAROVÉ MECHANICKÉ VLASTNOSTI 

Tepelné R 
P0,2 

Rm A5   Tvrdosť 

Spracovanie MPa MPa (%)   Brinellova Tvrdosť 

Ako Zvárané /      Avg. 180 

PARAMETRE ZVÁRANIA / 
BALENIE 

PARAMETRE ZVÁRANIA 
D (MM) 

2.5 
3.2 

4.0 

PARAMETRE ZVÁRANIA 

LENGTH (MM) 
300 
350 

350 

PARAMETRE ZVÁRANIA 

CURRENT (A) (AC/DC+) 
60-80 
90-110 

120-140 

 

 
 
 

BALENIE 

KG / CAN 

 

 
 
 

BALENIE 

KG / 6PACK 

 

 
 
 

BALENIE 

KG / 1000 

TEPLOTA OPÄTOVNÉHO SUŠENIA  140°C / 2 h 
    

PLYN PODĽA  EN 14175 
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