CEWELD

GGG

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy
TYP Elektroda s vysokym obsahom uhlika a kremika na opravu liatiny
KLASIFIKACIA AWS A5.15:
EN ISO 1071: EC FeC-2-7
DIN 8573: E (FeC-2) BG 49
VHODNE PRE Liatinové diely, bez obsahu niklu pre farebné zladenie Sedej liatiny. Oprava neviditelnych vyfukovacich otvorov atd'.
SCHVALENIE CE schvélene

PA gPB,
I «
ZVARACIE POZICIE: i

TYPICKA ANALYZA ZVARU (HMOTNOST %)

3.2 0.6 3.7 0.6

MECHANICKE VLASTNOSTI (TYPICKE)

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J ) ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -60°C HB
ako zvarané 270 max 250

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) (DC+) kg / can kg / 6pack kg / 1000
2.5 300 60-80
3.2 350 80-140
4.0 450 110-160
5.0 450 150-210

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  350°C/2h


http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

