CEWELD

E CuMn

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrody

TYP Elektroda na baze medi vyvinutd na spajanie a oplastenie.

APLIKACIA E CuMn je vhodna na zvaranie a prekrytie medi a zliatin medi, liatiny a ocele.

VLASTNOSTI Plasticky navdraci material s vysokou elektrickou vodivostou a odolnostou proti kordzii. Navaraci material nema pérovitost a ma

rovnaku pevnost ako vaésina komerénych druhov medi. Obrobky s hribkou viac ako 5 mm by mali byt predhriate na priblizne 500 °C.

KLASIFIKACIA AWS Gri's?'"vvf/(sc;sg
EN ISO Ziadny Standard
DIN: W.Nr. ~2.1363
DIN 1733: EL-CuMn2
VHODNE PRE Navaracia ocel, siva liatina, med), zliatiny medi a heterogénne zvaranie.

W.Nr: 2.0040, 2.0070, 2.0076,
2.0090. UNS: C10100, C11000, C10300, C11020, C12200

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: PA gPB, PC
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ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

Cu Si Mn Fe Sn

rem 0.25 2.7 0.10 0.7

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Nérazové Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -a0c -60°C HB
AW 205 35 100

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / can kg / 6 pack kg / 1000
2.5 350 60-85 3.5 21 15.8
3.2 350 90-120 3.5 21 319
4.0 350 120-145 3.5 21 47.7
5.0 350 130-190 3.5 21 85.7

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  150°C/ 2h
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