CEWELD"

E CuMnAINi

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy

TYP Manganova hlinikova bronzova elektréda vyvinuta na zvaranie na DC+. Zliatina s vysokou pevnostou v tahu s dobrymi klznymi

vlastnostami.

APLIKACIA CuMnNAINi je uréena na zvaranie a navéranie takmer vietkych bronzov, ale da sa poufZit aj na liatinu a vaésinu druhov oceli. Vd'aka svojej
vysokej pevnosti v tahu a velmi dobrym klznym vlastnostiam sa ¢asto pouZiva na navaranie hriadelov, namornych vrtul, loZisk, matric

atd....

VLASTNOSTI Tato zliatina ma vynimo¢nu odolnost proti kordzii voéi niekolkym prvkom, ako je morskd voda alebo iné chemikélie, ktoré su
sprevadzané eréziou. - Pokyny na zvaranie: CuMnAINi je moZné zvarat iba na DC+ a ma fahko odnimatelnu trosku. PouZivajte beZné

Standardné metdody zvarania.

KLASIFIKACIA AWS

EN ISO

A 5.6: E CuMnNiAl

1071: CuAIMn 2 B2
DIN: W.Nr. 2.1368

DIN 1736: E 31-UM-200-CN

VHODNE PRE spajanie mosadze, bronzu a ocele, lodnych vrtul, matric, hriadelov, ¢asti cerpadiel, ventilov, UNS : C62300 - C63000, DIN :

CuAl10Fe3Mn2 - CuAl10Ni5Fe4 - G-CuAl10Fe, Mat n° : 2.0936 - 2.0966 - 2.0940! CuNiAl.

ZVARACIE POZICIE:

LEFRF T.KES

Cu Mn Si Al Ni Mo
Rem 12-13 0,4 7-9 2-3
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -a0c -60°C HB
AW 640-735 <20 220
AW: ako zvarané
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / can kg / 6 pack
2.5 350 55-80 2.5 15
3.2 350 80-120 2.5 15
4.0 350 120-160 3.0 18

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  300C/ 2h

EKVIVALENT

GMAW- CuMn13AI7Ni2
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