CEWELD

E CuAl8

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy

TYP
Elektréda z hlinikového bronzu so zakladnym potahom, uréend na zvéranie jednosmernym pridom-+. Zliatina s dobrou

pevnostou v tahu a dobrou odolnostou proti kordzii.

APLIKACIA Ceweld CuAl-8 je urcena na spajanie ocele s medou alebo jej zliatinami a navaranie ocele alebo hlinikového bronzu.

VLASTNOSTI

Navarana vrstva poskytuje dobri odolnost proti opotrebovaniu a kordzii aj v morskej vode. Pokyny na zvaranie: pre profily >6 mm
sa odporuca predhrievanie od 150 do 300 °C. - PouZivajte bezné Standardné metddy zvarania.

KLASIFIKACIA AWS A5.6: ECuAl-Al
EN ISO 1071: E CuAl 2 B2
DIN 1736: E 31-UM-150
VHODNE PRE Hlinikovy bronz, obkladova ocel, hriadele, klzné povrchy, ocelové spoje s hlinikovym bronzom alebo medou atd'.

ZVARACIE POZICIE: PA gPB, PC
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ANALYZA ZVAROVYCH KOVOV %

Cu Al Fe Mn

89 8 0.70 1

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energiad-V Tvrdost
(s
S i 2 2 % -20°C -60°C HB
pracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 40°C
AW 180 420 >20 180

AW: ako zvarané

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / can kg / 6 pack kg / 1000
2.5 300 80-100 15.8
3.2 350 90-120 319
4.0 350 120-140 47.7

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  150C/ 2h


http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes
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