CEWELD"

EL-AIMn1

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy
TYP Potiahnuta hlinikova elektréda legovana manganom.
APLIKACIA Spéjanie hlinikovych zliatin, ako su rozbité diely a/alebo iné zlievarenské diely, je tiez idedlne na oplastenie alebo opravu dielov. * Hlinik

legovany manganom, medou, kremikom a hor¢ikom. * TieZ skvelé pre zvaranie roznych tried hlinika. * Skladovacie nadrze, nahradné
diely pre nakladné vozidla a privesy, kontajnery na chemikalie, potravindrske zariadenia.

VLASTNOSTI Velmi dobrd zvératelnost s dobrou penetraciou a bez usadenin bez porovitosti, jedine¢na samozdvihacia troska a vylepseny povlak,
ktory chrani pred absorpciou vlhkosti. Zvy$ena pevnost a vynikajuca taznost vdaka obsahu manganu, vynikajica odolnost proti kordzii.
Pokyny na zvaranie:
Spustite elektrodu asi 130% zahrievanim a drzte elektrédu rovno, rychlo sa pohybujte dopredu a vytvorte velmi kratky obluk.

CLASSIFICATION AWS 5.3: E 3003
EN ISO Ziadny Standard
DIN: W.Nr. 3.0515
DIN 1732: EL-AIMn1
VHODNE PRE Hlinik odolny voci morskej vode, zliatiny

AlMn, AlMg s max. 3% horcik,  AIMnO, 6, AIMn1, AIMg1Mg 0,5,
AlMn1Mg1, AIMg3

ZVARACIE POZICIE: ‘“.PA z ‘=Pc P'K '”TE NF N@

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

Si Cu Fe Mg Mn Zn Al

0.3 0.1 0.35 0.2 1.2 0.05 rem

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Ndrazova Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40c -60°C HB
AW 145 152 8 40

AW: ako zvarané

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) DC+ len kg / can kg / 6pack
2.5 350 50-80 2 12
3.2 350 70-120 2 12
4.0 350 110-150 2 12
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