CEWELD

EL-AI 99,8

KATEGORIA

SMAW Tycové Elektrédy

TYP

Potiahnutd elektréda na rychle spéjanie hlinika a hlinikovych zliatin.

APLIKACIA

Kombindgcia &istého hlinika a zliatin s obsahom legujucich prvkov najviac 0,5% v konstrukcii a/alebo Gdrzbe je tieZ ideédlna na
oplastenie alebo obnovu dielov. Méze sa pouzit aj na zvaranie plameriom.

VLASTNOSTI

Velmi dobra zvaratelnost s dobrou penetraciou a bez usadenin bez pdrovitosti, unikatna samozdvihacia troska a vylepseny povlak,

ktory chrani pred absorpciou vihkosti.

Pokyny na zvaranie:
Spustite elektrédu s priblizne 130% horucim Startom a drzte elektrédu rovno, zatial ¢o sa rychlo pohybujete dopredu a udrzujte
velmi kratky obluk.

KLASIFIKACIA

AWS
EN ISO

DIN: W.Nr.

DIN

5.3:E1100

Ziadny Standard
3.0259

1732: EL-AL99,8

VHODNE PRE

Hlinik, Cisty

ZVARACIE POZICIE:

LEFRTKK

ANALYZA ZVAROVYCH KOVOV %

Al
>99.5
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Rozsah topenia
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) °C
AW >40 >70 >25 647-658
AW: ako zvdrané
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) DC + len kg / can kg / 6 pack

2.0 250 40 2 12

2.5 350 70 2 12

3.2 350 110 2 12

4.0 350 135 2 12



http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

