CEWELD"

Dur 71

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy
TYP Elektréda so zakladnym potahom so spekanym jadrom z karbidu volframu.
APLIKACIA
Pre extrémnu odolnost proti opotrebovaniu sa tiez pridévaju prvky ako karbidy niébu a chrému, aby sa ziskala komplexna
karbidova $truktura. Specidlne sa pouziva na aplikicie vystavené abrazivnemu opotrebovaniu, ako je piesok alebo iné mineraly s
malym ndrazom. Odporuca sa pre tehliarsky a hlineny priemysel alebo pre extrémne vysoké teploty v elektrarenskom priemysle.
VLASTNOSTI
Ceweld Dur 71 je navrhnuty tak, aby poskytoval pInd odolnost proti opotrebovaniu a vysokd tvrdost, dosiahnutt uz v prvej vrstve.
Pri zvdrani je potrebné pouzit ¢o najmensi prud, aby sa zabranilo vyhoreniu prvkov.
KLASIFIKACIA AWS A5.13: Ziadny $tandard
EN ISO 14700: EZ Fe20
DIN 8555: E 21-UM-65-G

VHODNE PRE
Na poufZitie v podmienkach extrémneho oderu a opotrebenia, ako su miesacky a Sneky v

tehlovom a hlinenom priemysle, $neky pre elektrarne (popol a troska), banictvo, vitanie atd.

CE schvélene

L ZRNENE

SCHVALENIE

ZVARACIE POZICIE:

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

wcC Cr3C2 Fe Nb

70 7

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) ISO-V Tvrdost HRc
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C Prva vrstva Druha vrstva
AW 63-65 66-70

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / can kg / 6 pack kg / 1000
4.0 350 90-110 66.67
5.0 350 110-130 125
POZNAMKA


http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

