CEWELD"

Dur CE-Tube WC2

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy
TYP Rurkova navaracia elektréda s karbidmi C-Cr-Co-Zr-Al-WC2.
APLIKACIA Tato elektréda poskytuje vynimoénu regeneraciu a moze byt pouZita pre natery s vysokou odolnostou voci abrazivnemu opotrebovaniu,

ale s nizkym narazom. 3 vrstvy by sa mali povazovat za maximum.

VLASTNOSTI Vdaka komplexnej kombindcii karbidov kobaltu, chrému, hlinika, zirkdnia a extrémne vysokého obsahu volfrdmu je odolnost proti
oderu 4-8 krat vyssia v porovnani s C-Cr. zliatinami. Znalosti o navarani su zaloZené na praktickych skisenostiach a rokoch testovania
mnohych réznych postupov a zliatin. Pre vasu typickd aplikaciu odporucame, aby ste sa s nami poradili o individualnom postupe
zvarania, aby ste dosiahli ¢o najlepsie vysledky pre kazdu pracu.

1) az 3-krat rychlejsie! (nizsi prad s vy$sou depoziciou)

2) Ziadne straty trosky v porovnani so 40% stratami pri pouziti Standardnych elektréd.! 3) nizky prid poskytuje vyrazne mensi odvod
tepla! (pozri bod 1) 4) 6 mm je idealny na zvaranie v potrebnej polohe a na ostrych hranach!

5) povlak odolny voci vihkosti aj v podmienkach extrémnej vihkosti!

KLASIFIKACIA AWS A5.13: Jiadny $tandard
EN ISO 14700:
DIN 8555: E 21 — GF — 65 -GZ
VHODNE PRE Diely pre

aglomeracéné zariadenia, zbijacky, vitacie
povrchy, drvic¢e hornin, lopatky ventilatorov,
stroje na tlacenie koksu a segmenty drvica,
lopaty, diely cementarne, zemné zariadenia
atd’

ZVARACIE POZICIE: PA  PB PC = PF PG
Lk RTERK
e PD PE

ZLOZENIE HLAVNEHO ZVARU
(KARBIDY)

wc2 Cr C Fe Co Al Mn Zr P

MECHANICKE VLASTNOSTI

Pocet vrstiev RPO,2 Rm A5 Narazova energia (J) Tvrdost
Na mikkej oceli (N/mm2) (N/mm2) (%) -20C >V aoc -60C HRc

1 vrstva 62-64

2 vrstva 65-70

AW: ako zvarané

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA

D (mm) Dizka (mm) Prad (A)

6.3 450 75-130

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  nevyZaduje sa



http://www.certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

