CEWELD

Dur MnCr

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy
TYP Zékladna pevna elektrdda s vysokou odolnostou proti ndrazu a opotrebovaniu
APLIKACIA

Zakladna elektréda na prestavbu a spajanie Mn oceli s namahanim za studena alebo na prestavbu ¢asti, ktoré su vystavené
vysokému narazu a opotrebovaniu valenim.

VLASTNOSTI Pocet vrstiev, ktoré je mozné pouzit v pripade prestavby, nie je nijako obmedzeny, ale tepelny prikon by sa mal udrZiavat nizky
(rovnako ako v pripade ocele Mn by sa teplota prechodu mala udrZiavat <250°C).
KLASIFIKACIA AWS A5.13: E FeMnCr
EN ISO 14700: E Fe9
DIN 8555: E 7-UM-250-K
VHODNE PRE . ResStaurovanie a spéjanie za studena tvarovanych Mn oceli
lebo restaurovanie Casti vystavenych silnému narazu a
potrebovaniu valenim. Zuby zbijaciek, drvicov, zbijaciek,
rizovatiek, kolajnic.
SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: PA gPB, PC
LK =
R

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

C Mn Cr Fe

0.5-0.6 16-18 13-15 bal

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Nérazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -a0c -60°C HB
AW 220-450

AW: ako zvédrané, 450 HB deformacné kalenie

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) (DC+/AC) kg / can kg / 6 pack kg / 1000
3.2 350 100-160 2.5 15 68
4.0 450 160-220 3.0 18 100
5.0 450 190-260 3.1 18.6 139

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA ~ 300C/ 2h


http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes
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