CEWELD

Dur Mn14

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy
TYP Zékladna potiahnuta elektrdda s vysokou odolnostou proti nérazu.
APLIKACIA

Tato 140% redukénd elektréda sa méze pouZit na spajanie a navéranie manganovych oceli, ktoré si opotrebované a potrebujd
obnovu. Odvod tepla by mal byt nizky.

VLASTNOSTI Pocet vrstiev, ktoré je mozné aplikovat pocas obnovy, je neobmedzeny, ale odvod tepla by mal byt nizky (ako v pripade ocele Mn).
Naneseny materidl ma deformacné vytvrdzovacie vlastnosti od 250 do 450 HB
KLASIFIKACIA AWS A5.13:E FeMn-A
EN ISO 14700: E Fe9
DIN: W.Nr. 1.3402
DIN 8555: E 7-UM-250-K
VHODNE PRE austenitickd mangdnova ocel, vysoké nédrazové zataZenie, kladiva, drvice,
restaurovanie, navaranie, kolajnice, prechody, zuby drvica atd"..
SCHVALENIE CE Schvalene

ZVARACIE POZICIE: PA gPB, PC
LIKZ =
IR A

ANALYZA ZVAROVYCH KOVOV %

<0.8 12-14 <3 bal

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) ISO -V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -a0c -60°C HB
AW 220-450

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / can kg / 6 pack
3.2 450 100-160
4.0 450 160-220 3.5 21
5.0 450 190-260



http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes
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