DURSS 60 Ti

CEWELD"

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy

TYP Navaracia elektréda pre rezné hrany a mnoho typov navarani.

APLIKACIA Navrhnuté pre prekrytia odolné voci opotrebovaniu, ktoré odolavaju vysokym prevadzkovym teplotam a su vynikajlce na obnovu
reznych hran noZov a inych rezacich zariadeni.

VLASTNOSTI Vynikajuca zliatina, odolnd voci oderu, ndrazom a vysokym teplotdm az do 550°C. Navaranie Ceweld Dur SS 60Ti je viac-menej
porovnatelna s HSS (vysokorychlostna ocel) a poskytuje vynikajlce zvaracie vlastnosti pri striedavom aj jednosmernom prude+.
Odporuca sa na vyrobu a opravu reznych néstrojov.

KLASIFIKACIA AWS A5.13: E Fe5-R
EN ISO 14700: E Fed
DIN: W.N. 1.3348
DIN 8555: E 4-UM-60(65W)-ST

VHODNE PRE Rezné nastroje, noznice, frézy,  vftacky, horlce pracovné
nastroje, noZe na drevo atd. Depozicia vysokorychlostnej
nastrojovej ocele.

SCHVALENIE CE schvalene

ZVARACIE POZICIE:

IEZER

ANALYZA ZVAROVYCH KOVOV %

C Mn \ Cr w Mo Fe
0.8-1.0 1,50 1.2-1.8 4.0-5.0 1.5-2.5 79 Rem
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Tvrdost HRc
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 20°C aotc -60°C
AW 58-62
HT 62-65
AW: ako zvarané, HT: tepelné spracovanie
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / can kg / 6 pack kg / 1000
2.5 350 50-90 24 14.4
3.2 350 90-140 2.5 15
4.0 350 120-160 2.5 15
5.0 350 140-180

EKVIVALENT



http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes




