CEWELD"

4122 HL-Kb

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy
TYP Vysoko regeneracna tyCova elektréda z nehrdzavejucej ocele odolna voci korézii
APLIKACIA Zvaranie Casti hriadelov z nehrdzavejlcej ocele, oprava po odlievani, obnova ¢asti ¢erpadiel atd. Je vhodnd na nanasanie a spajanie

rovnakych a podobnych feritickych chromovych oceli a liatych oceli. Tato zliatina je zvlast vhodna na utesnenie povrchov vodnych,
parnych a plynovych ventilov, najma pre oxid siricity.

VLASTNOSTI Spravne zvary podliehaji odporic¢anému tepelnému spracovaniu. Navarand vrstva je odolna vo¢i morskej vode, zriedenym
kyselindm a vodnému kameriu, na vzduchu a v oxidaénych plynoch pri teplotach do 950 °C. Navarany material moéze byt
vytvrdeny a tieZ odolavat prevadzkovym teplotam do 450°C. Je odolny voéi tvorbe vodného kameria pri ovela vyssich teplotach.
Odporuca sa predhrievat pri teplote 150-350°C, v zavislosti od hrubky zakladného kovu.

Podobné zékladné kovy by sa mali predhrievat pri teplotach od 300°C do 400°C.

KLASIFIKACIA AWS A5.4: ~E 430HMo-26
EN ISO 3581-A:EZ17 1R 52
DIN: W.Nr. 1.4122
DIN 8555: E6-UM-50-CP
VHODNE PRE

Hrubé valce, ktoré musia byt odolné vo¢i korézii, hriadele, tesnenia ventilov pre vodné, plynové a parné zariadenia atd'.

”PA LPB/ : . . QF
ZVARACIE POZICIE: ——

HMOTNOST NAVARANEHO MATERIALU, % (TYPICKA)

0.38 0.35 0.3 16-18 0.3 0.9-1.1 Rem

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) ISO-V Tvrdost

Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -60°C HRc/HB

AW 48 HRc
PWHT 760°C/2h 600 800 12 230 (HB30)

AW: ako zvdrané / PWHT: tepelné spracovanie po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) DC+ kg / can kg / 6pack kg / 1000
2.5 350 60-90
3.2 350 80-110
4.0 350 100-150



http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

