CEWELD"

4015 HL-Kb

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy

TYP Zliatina nehrdzavejucej ocele s vysokou redukciou, odolnd vodi korézii, bez obsahu Niklu

APLIKACIA
Spajanie a navaranie zliatin obsahujdcich 17% Chrému a komponentov navarania, kde sa vyZaduje tepelna odolnost a odolnost
proti kordzii. Navarany material odolava prevadzkovym teplotdm aZ do 450°C a je odolny voci tvorbe vodného kamena az do
950°C. Odporuca sa predhrievanie na 250°C a uvolnenie napatia pri 800°C, ak je to pre zakladny kov povolené.

VLASTNOSTI Vysoka rychlost nandsania a vynikajuca zvaratelnost na DC+.

KLASIFIKACIA AWS A5.1: E430-15
EN ISO 3581-A:E17R52
DIN: W.Nr. 1.4015
DIN E 4015 HL-Kb

VHODNE PRE 1.4057, 1.4740, 1.4742, 1.4059, 1.4741, Parné ventily, cerpadla atd’

SCHVALENIE CE schvélené

T2 <K

HMOTNOST NAVARANEHO MATERIALU, % (TYPICKA)

ZVARACIE POZICIE:

<0.10 <0.7 = 16-18 <0.5 0.8-1.2

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova energiad-V Pevnost
OIS
S i 2 2 % -20°C -60°C HB
pracovanie (N/mm®) (N/mm?©) (%) -40°C
AW - 240 HB 30
SR 340 540 20 150 HB 30
AW = Ako zvérané / SR = Uvolnenie napatia 8002C / 1 hr
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / can kg / 6bal. kg / 1000
2.5 300 60-90
3.2 350 80-110
4.0 350 100-150
TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA 300°C/2hr

OBNOVENIE

150%



http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

