CEWELD"

Dur CE-Tube 62

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy

TYP Rurkova navaracia elektréda s karbidmi C-Cr-Mo-B-V.

APLIKACIA . . . . , . L P
Tato vysoko redukovand elektréda poskytuje vynikajucu odolnost proti opotrebovaniu pri praci s jemnymi Casticami pri
vysokych rychlostiach, kde je erozivne opotrebenie vaznym problémom. Dalej sa pouziva na ochranu pred vysokym
vieobecnym opotrebenim a strednym narazovym zatazenim.

VLASTNOSTI
Vdaka obsahu molybdénu je moZné udrziavat odolnost proti oderu aj pri zvy$enych teplotach. Na navaranie vo viac ako 3 vrstvéch sa
odporuda pouzit elektrodu typu DUR E 350 Kb, ktora poskytuje niz3iu tvrdost zvaracieho nanosu. Buffer Croni 29/9 HL alebo 4370 HL
by mal byt vyrobeny na prekrytiach z ocele s vysokou pevnostou v tahu.
1) az 3-krat rychlejsie! (nizsi prad s vacésim poctom usadenin)
2) Ziadne straty trosky v porovnani so 40% stratami pri pouziti Standardnych elektrédd.! 3) nizky prud poskytuje vyrazne mensi odvod
tepla! (pozri bod 1) 4) 6 mm st idedlne na zvéranie v spravnej polohe a na ostrych hranach!
5) povlak odolny voci vihkosti aj v podmienkach extrémnej vihkosti!

KLASIFIKACIA AWS A5.13: ~E FeCr-A7
EN ISO 14700: E Fel4
DIN 8555: E 10-UM-60-Z

VHODNE PRE

Rurkova navaracia zliatina pre noze a kladiva cukrovarov, drvice slinku, obkladové dosky, zuby rozryvaca, lopatky
na umyvanie Strku, lopatky keramického mixéra, cepele, extrudéry.

ZVARACIE POZICIE:

I =B K

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

C Cr Mo Vv B Nb
4.0 25.0 2.0 0.6 1.75 -
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -a0%c -60°C HRc
AW 58-63
AW: ako zvdrané
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / can kg / 6 pack kg / 1000
6 450 80-130 3.5 21.0 82.64
8 450 140-190 151.52
12 450 <425 227.27



http://www.certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

