CEWELD

Dur 60

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy
TYP Vysoko redukéna navéracia elektréda potiahnuta rutilom na baze karbidu chréomu.
APLIKACIA 57-61 HRc, pre navaracie vrstvy odolné voci opotrebovaniu, ktoré su vystavené silnému oderu a strednému nérazu.
VLASTNOSTI Vynikajuca odolnost zliatiny proti oderu pri briseni a strednom narazovom zataZzeni. Velmi dobry vzhlad naneseného materialu a
vynikajuce zvaracie vlastnosti pri AC a DC+.
e Predhrievanie nie je potrebné.
KLASIFIKACIA AWS A5.13: E FeCr-Al
EN ISO 14700: E Fel4d
DIN 8555: E10-UM-60-GRZ
VHODNE PRE Drvice trosky, noZe na cukrovu trstinu, kladiva, lopatky mixéra, zuby
rypadla, vodidla pre taZzbu uhlia, mie$acky beténu atd'..
SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

1 <}

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

C Cr Fe
3.5-4.2 28.32 rem
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) HRc
AW 57-61

AW: ako zvarané

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prad (A) DC+/AC kg / can kg / 6 pack kg / 1000
2.5 350 80-120
3.2 350 100-160
4.0 450 160-220
5.0 450 190-260

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

nevyZzaduje sa

EKVIVALENT

FCAW - OA 61 - OA 58



http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

