CEWELD"

Dur E 60 Kb

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy

TYP Zakladna potiahnutd, legovand Cr-Mo-V elektrdoda

APLIKACIA Navaranie na ochranu pred silnymi ndrazmi v kombinacii so silnym abrazivnym opotrebenim.

VLASTNOSTI Viynikajuca zliatina, ktora chrani pred vysokym narazovym zatazenim v kombinacii s oderom, vratane trenia kov-kov. Navaranie
Ceweld Dur E 60 Kb je jednou z najuniverzalnejsich zliatin pre navaranie a mozno ju pouzit aj na austenitické manganové ocele. Velmi
dobry vzhlad navédraného materidlu a vynikajlce zvaracie vlastnosti pri striedavom aj jednosmernom prade+. Predhrievanie nie je
potrebné.

KLASIFIKACIA AWS A5.13:E Fe3
EN ISO 14700: E Fe8
DIN: W.Nr. 1.4718
DIN 8555: E6-UM-60

VHODNE PRE Mixéry, nastroje na rezanie za studena, kladiva, valce,  nakladace, lopaty,

Cerpadld, navaranie austenitickej manganovej ocele,
regeneracné noze

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

I ERGN K

ANALYZA ZVAROVYCH KOVOV
%

c Cr Mn Mo \Y Fe

1.0-1.2 rem

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Tvrdost
spracovanie RT
AW 54-60 HRc
AW: ako zvdrané
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / can kg / 6 pack kg / 1000
2.5 350 80-120 3.00 18.00
3.2 450 100-160 3.30 19.80
4.0 450 160-220 3.50 21.00
5.0 450 190-260 3.30 18.00
TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  300°C/2h

EKVIVALENTY

GMAW - MA 600 / FCAW Megafil A 760M



http://www.certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

