CEWELD"

316H TIG

KATEGORIA GMAW-GTAW piny drét.

TYP Nerezovy zvaraci drot s vysokym obsahom uhlika.

APLIKACIE Pouziva sa na zvaranie parnych turbin, ¢asti peci, niektorych komponentov v parnych a plynovych
turbinach, v petrochemickom priemysle a v jadrovych elektrarniach.

VLASTNOSTI 316H Tig je urceny pre zvaranie 316/316H austenitickej ocele pracujlicej vo vysokych teplotach (500-
800°C). M06zZe byt pouzity aj na zvaranie 321/321H a 347/347H s predohrevom. Zamedzime tak
vzniku trhlin a medzikrystalovej korézie. Ma tvarnejsi zvarovy kov ako 347H.

KLASIFIKACIA AWS A 5.9: ER 316H
EN ISO 14343-A: W19 123 H
14343-B: SS 316H
DIN: W.Nr. 1.4403
DIN 8556: SG X5CrNiMo 19 11

ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU V %

C Mn Si ¢ i Ni Mo Cu : P e C PN
0.04-008 : 1025 : 030065 . 1820 : 1114 : 23 | <003 . <003 @ <0.02 : 3-8

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné spracovanie RPO,2 Rm A5 Rézovéa huzevnatost (J) 1ISO-V Tvrdost
© (N/mm2) | (N/mm2) | (%) |  +20C -40°C -60C i HRc/HV
AW >460 >650 i >35 | 5 5 :

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvaracie parametre Balenie
D (mm) Napatie (V) Prad (A) DC- Dizka (mm) kg / tuba
1.6 14-18 80-130 1000 5
2.0 15-20 120-175 1000 5
2.4 15-20 150-220 1000 5
TEPLOTA PRESUSANIA nepozaduje sa
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