CEWELD

DUR E 400 KB

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy

TYP Zakladna potiahnuta elektréda na prestavbu Casti stroja a vyrovnavacich vrstiev.

APLIKACIA Navdéranie, reStaurovanie, obloZenia, Casti strojov, kolesd, naraznikové vrstvy atd’

VLASTNOSTI Vynikajuca zliatina, ktord je odolna voci narazu v kombindcii s oderom, vratane trenia kov-kov. Navaranie Dur E 400Kb je mimoriadne
lahko aplikovatelnd zliatina bez rizika praskania, ktord je mozné aplikovat aj na austenitické manganové ocele. Povrch je mozné
spracovat pomocou volfrimovych hrotov. Velmi dobry vzhlad navaranej vrstvy a vynikajuce zvéracie vlastnosti pri striedavom aj
jednosmernom prude+. Predhrievanie nie je potrebné.

KLASIFIKACIA AWS A5.13:EFel
EN ISO 14700: E Fel
DIN 8555: E1-UM-400 P

Prestavba opotrebovanych ¢asti  strojov, drvicov

VHODNE PRE
0 kamena, kladiv, ozubenych kolies, vaciek atd"

SCHVALENIE cE ,
schvélene
ZVARACIE POZICIE: PA wPB PC - PF
L K= T K
IR A ) PE
ANALYZA ZVAROVYCH KOVOV %
C Mn Cr Fe
<0.15 <1.0 2.5-35 rem
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Tvrdost HB
Spracovanie (N/mmz) (N/mmz) (%) 1. vrstva 2 vrstva 3 urstva
AW 350 375 400
AW: ako zvarané, >375 HB bez PWHT pri RT
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / can kg / 6 pack kg / 1000
3.2 350 100-140 2.8 16.8
4.0 450 140-180 3,2 19,2
5.0 450 180-220 3,2 19,2

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  300-320°C/2h
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