CEWELD

E NiCrMo 686 CPT

certilas

KATEGORIA SMAW Ty&ové Elektrody

TYP Elektréda na baze niklu pre NiCrMo zvaranie

APLIKACIA CEWELD® ENiCrMo 686 CPT je uréena na zvaranie zliatiny 686. Zvarovy kov ma vynimoénu odolnost proti jamkam, strbindm
a vSeobecnej kordzii. Je vhodna aj na zvaranie zliatin 625, C 276, C4, C22, 59. Je vhodnad aj na zvaranie super duplexnych a
super austenitickych oceli.

VLASTNOSTI Elektréda CEWELD ® ENiCrMo 686 PT ma dobru odolnost proti kordzii v chemickom, rafinérskom, petrochemickom, ropnom a
plyndrenskom a ndmornom priemysle.
PouZiva sa na stykové a rohové zvary vo vsetkych polohach s priemerom 2,4 a 3,2 mm. priemery < 4,0 mm su vynikajuce v
spodnej polohe.

KLASIFIKACIA AWS A 5.11: E NiCrMo-14

EN ISO 14172: E Ni 6686
F-nr 43
FM 6
W.Nr. ~2.4606

VHODNE PRE Joining Duplex, Superduplex, super austeniticka nehrdzavejuca ocel, zliatiny niklu, NO6059, N06022, Hastelloy C276, Alloy C22,
Inconel 622, 625, 686, chemicky a petrochemicky priemysel, 2.4605, 2.4610, 2.4602, 2.4819, NICr23Mo16Al, NiMo16Cr15Ti,
NiCr21Mo14W, NiMo16Cr15W, zliatina 59, zliatina C4, zliatina 276

SCHVALENIE Neboli Najdené Ziadne Schvalenia

ZVARACIE POZICIE:

TEER

K

TYPICKA CHEMICKA ANALYZA ZVAROVEHO KOVU (%)

C

Si

Mn

Cr Ni Mo Fe

0.01

0.18

0.8

22 55 16 4

3.8 0.35

VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné R Rm A5
PO,2
Spracovanie MPa MPa (%)
Ako Zvérané / 380 740 34 I

PARAMETRE ZVARANIA /

BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA

D (MM)
2.4
3.2
4.0
43

PARAMETRE ZVARANIA
LENGTH (MM)

229

356

356

356

PARAMETRE ZVARANIA
CURRENT DC+ (A)
40-65

65-95

95-125

125-165

BALENIE
KG / CAN
2.27
2.27
2.27
2.27

BALENIE
KG / 6PACK
13.62
13.62
13.62
13.62

BALENIE
KG / 1000

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  300°C/2h

PLYN PODLA EN 14175
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