CEWELD"

E NiCu30Mn

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy
TYP SMAW elektroda na baze niklu legovana medou.
APLIKACIA

Stavba lodi, zariadenia na odparovanie morskej vody, potrubia, ¢erpanie, ndmorné prace atd. NiCu30Mn je vhodna na zvaranie
roznych materidlov z niklu 200-201, nehrdzavejicej ocele, uhlikovej ocele, zliatin Inconel a Incoloy, zliatin niklu a medi a niklu.

VLASTNOSTI Tento nikel-medeny zvéraci kov ma vlastnosti podobné Monel 400. Ma dobru pevnost a je odolny voci kordzii v mnohych
prostrediach, vratane morskej vody, soli a redukénych kyselin. Zvarovy kov je odolny voci starnutiu a pri pouZiti na pripojenie Monel
K500 ma mensiu pevnost ako zakladny kov.

KLASIFIKACIA AWS A5.11: E NiCu-7
EN ISO 14172: E Ni 4060
DIN: W.NF. 2.4366
DIN 1736: EL-NiCu30Mn
VHODNE PRE 2.4360, 2.4375, NiCu30Fe, NiCu30Al, Monel 400, R405, zliatina K500 a

odli$né zvaranie medzi tymito zliatinami.

ZVARACIE POZICIE: PA gPB, PC
IR A

C Mn Si Fe Ni+Co Cu Al Ti

<0.15 <4.0 <1.0 <2.5 62.0-68.0 Rem <0.75 <1.0

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -a0c -60°C HRc / HV
AW >483 >30

AW = ako zvarané

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prad (A) kg / can kg / 6pack kg / 1000
24 305 55-75
3.2 356 75-110
4.0 356 110-150
4.8 356 150-190

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  250-300°C/1h
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