CEWELD"

E Nicro 825

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy

TYP Rutil-zakladna elektréda na baze niklu pre DC +a AC prud

APLIKACIA Vynikajuce vlastnosti zliatiny 825 odolné voci kordzii robia z nej vhodnu volbu pre rozne zlozité aplikacie. Aplikacie zahfnaju
priemyselné zariadenia pouzivané v chemickom a petrochemickom spracovani, vyrobe celuldzy a papiera, systémoch odsirenia
spalin a operaciach leptania kovov.

VLASTNOSTI A . . . Loy , . . . . . . "
Vynikajuca zvaratelnost s plne austenitickym Svovym kovom s vysokou odolnostou proti koré6znemu praskaniu a jamkam v prostrediach
obsahujucich chloridové idny. Dobra odolnost proti kordzii voéi redukénym kyselindm vdaka kombinacii Ni, Mo a Cu. Dostatoénd
odolnost vo¢i oxidaénym kyselinam. Zvarovy kov je odolny voéi kordzii v morskej vode.

KLASIFIKACIA AWS A5.11: Ziadny Standard
EN ISO 14172: E Ni 8165 (NiFe30Cr25Mo)

DIN: W.Nr. 2.4652
DIN 1736: EL NiCr 26 Mo

VHODNE PRE G-X7NiCrMoCuNb 25 20, X1NiCrMoCuN25 20 6, X1NiCrMoCuN25 20 5, NiCr21Mo, X1NiCrMoCu 31 27 4,
N08926, NO8904, ALLOY 825, N08028, UNS N08825 W.Nr: 1.4500, 1.4529, 1.4539 (904L), 2.4858, 1.4563,
1.4465, 1.4577 (310Mo), 1.4133, 1.4500, 1.4503, 1.4505, 1.4506, 1.4531, 1.4536, 1.4585, 1.4586

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

LeyE

SNDKINX

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

Ni C Mn Fe Si Cu Cr Mo
rem <0.03 2-2.5 20-22 <0.4 1.5-2 23-25 4-5
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -196°C HRc/ HV
AW 425 630 30 70
AW: ako zvdrané
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / can kg / 6 pack kg / 1000
25 300 60-90
3.2 350 80-130
4.0 350 100-150

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

300°C/2h
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