CEWELD"

Inconel 112 (E Nicro 625)

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy

TYP Cista kvalita najnoviej generacie (vakuovo roztaveny jadrovy drdt) zaruduje optimalnu metalurgicku kvalitu a pritazlivost pre
zvarada.

APLIKACIA Nicro 625 je uréend na zvédranie a navaranie zliatin na baze niklu, ako je zliatina 625 alebo podobné materialy. Tato zliatina sa moze
tieZ pouZit na vzdjomné zvaranie roznych zliatin na baze niklu, legovanych oceli, nehrdzavejucich oceli a na spajanie oceli s obsahom
niklu 9%..

VLASTNOSTI Velmi dobra odolnost proti jamkovej kordzii a $trbinovej korézii.
Velmi dobré proti kyslym, neutrdlnym alebo alkalickym prostrediam, s chloridmi alebo bez nich.
Velmi dobra odolnost pri vysokych teplotach, najméa proti oxidacii.

KLASIFIKACIA AWS A5.11: E NiCrMo-3
EN ISO 14172: E Ni 6625
DIN: W.Nr. 2.4321
DIN 1736: EL-NiCr20Mo9Nb

VHODNE PRE Tato zliatina sa méZe tieZ pouZit na vzajomné zvaranie rdznych zliatin na baze niklu, legovanych oceli, nehrdzavejucich oceli a na
spajanie 9% niklovych oceli. X10NiCrAITi, 32-20H, 32-21, X8 Ni9, ASTM A 533 Gr1, 800H, Sanicro 28, 254SMo, inconel 625, UNS :
N08926, NO8825, N06625, NO8002. DIN : X8Ni9, X1INiCrMoCuN25 20
6, XINiCrMoCuN25 20 5, NiCr21Mo, NiCr22Mo9Nb W.Nr:: 1.4876, 1.5656, 1.4529, 2.4858, 2.4856, 1.4539,
1.4547, 2.4660

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

LEERTK

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

Ni+Co C Mn Fe S Si Cu Cr Nb+Ta Mo P Iné
>55.0 0.10 <1.0 <7.0 <0.02 <0.75 <0.50 20.0-23.0 3.15+4.15 8.0-10.0 <0.03 0.50
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 20°C -40°C -196°C HRc/ HV
AW >450 >760 >30 >75 >45
AW: ako zvdrané
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prad (A) kg /can kg / 6 pack kg / 1000
2.4 229 40-60 16.12
3.2 356 75-100 35.71
4.0 356 90-130

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

250-300°C/1h
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