CEWELD"

E NiCrCo 617

KATEGORIA

SMAW Tycové Elektrédy

TYP

Elektroda na baze niklu s vysokou tepelnou odolnostou v kombinacii s vysokou pevnostou

APLIKACIA

NiCrCo 617 je potiahnuta elektrdda, ktora sa pouZiva na zvaranie zliatin nikel-chrém-kobalt-molybdén (Cislo UNS N06617). Tato
elektréda sa moze pouzit aj na navaranie, kde sa vyzaduje podobna zliatina. Svovy kov poskytuje optimalnu pevnost a odolnost voci
oxidacii pri teplotach od 1500° do 2100°F, najma pri zvarani zékladnych kovov zo zliatin nikel-Zelezo-chrém.

VLASTNOSTI

Vysoké mechanické vlastnosti v kombinacii s
vynikajucimi vysokoteplotnymi vlastnostami s
vynikajucou zvaratelnostou na

DC+

KLASIFIKACIA

AWS
EN ISO

A5.11: E NiCrCoMo-1

14172: ENi 6617
DIN: W.Nr. 2.4628

DIN 1736: EL-NiMo15Cr

VHODNE PRE

Inconel zliatiny 600 a 601, Incoloy zliatiny 800 HT a 802 a liate zliatiny, ako napriklad HK-40, HP a HP-45
Modifikovana. UNS Number N0O6617, 2.4663, 1.4952, 1.4958, 1.4959, NiCr21Co12Mo, X6CrNiNbN 25 20,
X5NiCrAlITi 31 20, X8NiCrAlITi 32 21, Zliatina 617, NO8310, N0O8811

SCHVALENIE

CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

LEEFERTRN

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

C Mn Fe S Ni Si Cu Cr Nb+Ta Mo Co P Iné
0.05-0.15 0.30-2.50 <5.0 <0.015 bal | <0.75 <0.50 21.0-26.0 <1.0 8.0-10.0 9.0-15.0 <0.03 <0.50
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné Pevnost Medza kizu Predizenie Ndrazova pevnost
Spracovanie (PSI) (MPA) (PSI) (MPA) (%) (ft.Ibs)
AW 110 760 87 600 26 60
AW: ako zvdrané
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / can kg / 6 pack kg / 1000
2.4 229 40-60
3.2 356 75-100
4.0 356 90-130



http://www.certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

