CEWELD

E Alloy C-276

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy

TYP Elektréda na baze niklu (SMAW)

APLIKACIA Zliatina Ceweld E C276 sa pouZiva na zvaranie materialov podobného zloZenia. Tento nizkouhlikovy nikel-chrém-molybdénovy plniaci
kov sa méze pouzit aj na zvaranie réznych zliatin na baze niklu a nehrdzavejucich oceli, ako aj na navéranie a opldstenie
nizkolegovanych oceli.

VLASTNOSTI Vdaka vysokému obsahu molybdénu ma tato zliatina vynikajicu odolnost proti praskaniu a kordzii, jamkovej a $trbinovej kordzii. Vysoké
mechanické vlastnosti s vynikajucou zvaratelnostou pri DC+.

KLASIFIKACIA AWS A 5.11: E NiCrMo-4 (UNS W80276)
EN ISO 14172: E Ni 6276 (NiCr15Mol15Fe6W)
DIN: W.Nr. 2.4887
DIN 1736: EL-NiMo15Cr15W

VHODNE PRE Hasteloy C-276, zliatiny Ni Cr Mo, agresivne média, ochrana proti

jamkovej a Strbinovej korozii, heterogénne zluceniny zliatin niklu a nehrdzavejlcej ocele

CE schvélene
IEERN K|

c Mn Si S Ni Mo Fe w Cr P
0.012 0.40 0.14 0.004 59.10 16.10 5.50 3.25 15.50 0.012

SCHVALENIE

ZVARACIE POZICIE:

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU
%

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Pevnost Medza kizu Predizenie
Spracovanie (PSI) (MPA) (PSI) (MPA) (%)
AW 106,000 73 78,500 540 39
AW: ako zvdrane
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prid DC+ (A) kg / can kg / 6 pack kg / 1000
2.4 229 40-65
3.2 356 60-90
4.0 356 90-125



http://www.certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

