CEWELD"

Croni 29/9 S

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrody
TYP Specialna zliatina na zvaranie neznamych a tazko zvératelnych oceli.
APLIKACIA Tato $pecialna austeniticko-feriticka zliatina je vhodna na spéjanie oceli, ktoré sa tazko zvaraju. Rézne aplikacie pri opravach a udrzbe

strojov, hriadelov, ozubenych kolies, najma v oblasti stavebnych strojov. Je tieZ vynikajlca na nanasanie vyrovnavacich vrstiev pred
navaranim a na zvaranie odlisnych oceli, nehrdzavejucich oceli alebo neznamych oceli.

VLASTNOSTI Je velmi oblUbena vdaka makkému, stabilnému obluku, lahkej aplikacii bez striekania a velmi dobrému odstraneniu trosky bez
zvyskov. Vysokd odolnost proti korézii a tepelna odolnost do 1100°C. Vynikajuca zvaratelnost na striedavy aj jednosmerny prad+.
KLASIFIKACIA AWS A5.4:E312-16
EN ISO 3581-A: E29 9 RB 12
DIN: W.Nr. 1.4337
DIN 8556: E299 R 23
VHODNE PRE Mangénova ocel, pruzinova ocel, vysokorychlostné ndastrojové ocele, hss, C45, C60, rozdielne zvaranie, Udrzba, vyrovnavacie vrstvy,

oprava ventilovych kolies, 42MnV7, 25CrMo4, 42CrMo4, 50CrMo4, 1.5223, 1.7218, 1.7225, 1.7228, nehrdzavejlca ocel, tazko
zvaratelna ocel, neznama ocel

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: PA oPB PC e PF
= I 7
p Vv 4 PD PE

HMOTNOST ZVARANEHO KOVU %

c Mn Si Cr Ni
- 0.8 - 27.50 8.0 min
0,10 1.2 - 30.0 10.0 max

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Naraz Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 20°C -40°C Joule HB
AW >630 >810 >20 48-55 200-220

AW: ako zvarané

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / bal kg / 6pack kg / 1000
1.6 275 40-60 2.0 12
2.0 300 50-70 2.4 14.4
2.5 350 70-90 2.4 14.4
3.2 350 90-130 2.5 15
4.0 450 120-180 2.5 15
5.0 450 170-220 2.5 15

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA 300°C/2h (Easto sa nevyzaduje)


http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes
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